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#® Read this manual carefully before using the machine.
@ Keep the manual in a handy place for future reference.



1. Precauciones de seguridad

N\ WARNING [14]

Indica una situacién potencialmente peligrosa que, de no evitarse, podria causar la muerte o
lesiones graves.

Siga estas instrucciones para evitar el riesgo de incendio, quemaduras, lesiones, descargas eléctricas,
roturas, sobrecalentamiento, olores anormales o humo.

® Utilice siempre el adaptador de CA recomendado (EA10682U-120 de EDAC Power) para el alimentador
F-Mark a fin de evitar dafos o fallos.

B E| voltaje nominal es de 100-240 VV CA, 50-60 Hz.

B No toque el dispositivo F-Mark durante una tormenta eléctrica.

M No utilice la maquina ni el adaptador de CA en lugares con alta humedad.

M No sobrecargue el cable de alimentacion.

M No coloque objetos pesados sobre el cable de alimentacion ni el enchufe, ni los dafie.

B No doble ni tire del cable de alimentacion con fuerza. Asegurese de que el enchufe esté bien insertado
en la toma de corriente.

BNo utilice una toma de corriente suelta.

BNo permita que la maquina, el adaptador de CA ni el enchufe se mojen, por ejemplo, manipulandolos con
las manos mojadas o derramando bebidas sobre ellos.

®No desmonte ni modifique el adaptador de CA con la marca F.

Desconecte el adaptador de CA y deje de usar la maquina si nota olores anormales, calor, decoloracion,
deformacion o cualquier otra cosa inusual durante su uso.

/\ CAUTION

Indica una situacion potencialmente peligrosa que, de no evitarse, podria provocar lesiones
leves o moderadas.

Siga estas instrucciones para evitar el riesgo de lesiones, descargas eléctricas o dafios al F-Mark2.

B Al colocar el dispositivo F-Mark2, deje suficiente espacio en la mesa y tenga en cuenta las
vibraciones generadas durante su funcionamiento.
B |gnorar esta situacién podria provocar que el producto o parte de él se descoloque, lo que podria
Erovocar lesiones corporales o un mal funcionamiento del producto.

No utilice ni almacene el producto expuesto a la luz solar directa, salpicaduras de agua o aceite,
aire 0 agua salada, polvo, humedad o gases inflamables.
B No toque las hojas de papel durante el funcionamiento, ya que el borde del papel puede cortarle
%ravemente la piel.

No acerque la cara al brazo mévil ni a la hoja de papel en movimiento.
M No intente lubricar los mecanismos.
M No aplique fuerza ni objetos pesados sobre el brazo moévil.
BColoque el adaptador de corriente de forma que la luz verde sea visible.
BEsta luz avisara si el adaptador se apaga accidentalmente debido a factores externos. Si por alguna
razon la luz verde se apaga, desconecte el cable de alimentacién de CA de la pared.
BMAsegurese de sujetar el enchufe, no el cable, al desconectar la fuente de alimentacién de una toma
de corriente.



2. Condiciones de uso de F-Mark2

Restriccion de uso de F-Mark2

B E| F-Mark2 no se puede conectar a otros plotters de corte.

U El F-Mark?2 no se puede utilizar con el software de complemento ni con el software Graphtec

Design con accesorios del Ce7000.

B E£| F-Mark2 no se puede utilizar con el "Modo Simple" del Ce7000.

B Utilice el F-Mark2 con la "POSICION ACTUAL DEL ROLLO 2" del Ce7000.

223 Desactive el "Modo de suspension” y el "Protector de pantalla" del ordenador del F-Mark2.

M A utilizar el F-Mark2, el soporte para lapiz no se puede usar en el Ce7000.

B Utilice los cables USB incluidos con el F-Mark?2 para conectar el F-Mark2, el CE7000, el ordenador

‘el concentrador USB. Si utiliza cualquier cable USB, el F-Mark2 podria no funcionar correctamente.
El software iMark Plus no puede cargar archivos con caracteres de 2 bytes; utilice nombres de

archivo alfabéticos y numéricos.

BSolo se pueden cargar archivos en el software iMark Plus con formato lllustrator 8 o EPS, o con

Corel Draw.

M| instalar el F-Mark2 en entornos con iluminacion intensa, como focos, es posible que no funcione

correctamente.

Restricciones de materiales de impresion para la F-Mark2

B No se pueden utilizar materiales de impresion ondulados con la F-Mark2.

B No se pueden utilizar materiales de impresion gruesos con la F-Mark2, ya que interfieren con la

solapa de separacion de materiales.

B No se pueden utilizar materiales de impresion perforados con la F-Mark2, ya que existe la
osibilidad de alimentacion doble.

La cantidad maxima de materiales de impresion que se puede cargar en la bandeja de suministro
de la F-Mark2 es de 200 hojas o 35 mm de altura. No se pueden cargar 200 hojas de materiales de
impresion gruesos en la F-Mark2.

B Sj el material que se corta por debajo interfiere con el material en la bandeja de salida, retirelo
periddicamente de la bandeja de salida.

Area de corte
Las areas de corte de la F-Mark2 son las siguientes:

M Distancia minima desde el borde frontal del material hasta la linea de corte. Corte adhesivo: 20
mm (valor recomendado: 30 mm)
Troquelado: 25 mm (valor recomendado: 35 mm)

M Distancia minima desde el extremo posterior del material hasta la linea de corte:
5 mm (valor recomendado: 15 mm)

M Distancia minima desde el borde superior del material hasta la linea de corte:
5 mm (valor recomendado: 15 mm)
Recomendamos utilizar los valores recomendados para una alimentaciéon y un corte estables del
material.
Al seleccionar la distancia minima, es posible que el material no se alimente correctamente
segun el tipo de material y la forma de corte.



3. Elementos necesarios para la instalaciéon del F-Mark2
Prepare una mesa de trabajo del siguiente tamafio como lugar de instalacion del F-Mark2.
B £ espacio requerido es de 800 mm o mas de ancho, 820 mm o mas de largo y 420 mm o mas

de alto. Dado que la bandeja de salida sobresale 420 mm de la parte superior del...

F-Mark2 CE7000 Exit tray

1200 mm

313 mm

420 mm

Prepare los tres lugares de toma de corriente eléctrica, para F-Mark2, para CE7000-40, para el

funcionamiento de la computadora.



4. Especificaciones principales

El alimentador automatico F-Mark2 forma parte del sistema CE7000 ASF (Alimentador Automatico de

Hojas).

Permite realizar operaciones automaticas de corte de contornos en hojas adhesivas impresas o

carton.

El sistema consta de un alimentador automatico, un plotter de corte, un software especifico con

detecciodn oOptica y una bandeja de salida. Una palanca movil con ventosas de vacio levanta las hojas

de la bandeja de suministro de material y las inserta en el plotter de corte.
El alimentador F-Mark2 cuenta con una bomba de vacio interna que no requiere conexién de aire

externa.

El sistema se conecta a un ordenador mediante un cable USB; el software especifico debe instalarse
en un PC con sistema operativo Windows.

Las precauciones de seguridad y especificaciones que se indican aqui se refieren unicamente al

alimentador.

Para conocer las precauciones de seguridad y especificaciones del plotter de corte, consulte el

manual del usuario del Ce7000.

Width:297 to 370mm

Media size Length:210 to 500mm up to 700mm with optional
extender
A4 A3 SRA3 Extended A3.
Media supply tray:about 200 sheets
Sheet capacity (limit depending on media thickness)
Max height:35mm
(depending on type of media)
Sheet weight 350g/m?’
Power source AC100V to 240V 50/60Hz
Power consumption 60W

Weight Sheet feeder:10kg Exit tray:4kg
Feeding system Internal vacuum pump
Feeding time 5 seconds
Media separation Air blowers, variable air stream separation
Compatible 0S Windows 7/8/ 8.1/10 (32bit/64bit)
Interface USB
Feeder:590x430x220mm
Dimensions System
(L)x(W)x(H) Feeder+ Cutting Plotter+Exit tray
1200x680x270mm(Height from table top)
] Extender to 700mm sheets
Optional parts

Stopper for small formats

Operating environment

10 to 357C. 35 to 75%R.H.(non-condensing)

Guaranteed accuracy environment

16 to 32%C. 35 to 70%R.H.(non-condensing)

Installation space(L)x(W)

Tabletop 820x750mm




5. Dimensiones

M| 2 longitud de la mesa necesaria para conectar e instalar el F-Mark2 al plotter de corte es de 820
mm.

BE| ancho del F-Mark2 al conectarlo al CE7000-40 es de 772 mm.

BA| conectar el F-Mark2 al CE7000-40, se requiere un espacio de 50 mm a cada lado del CE7000-40
para conectar el cable de alimentacion y el cable USB.cable al CE7000-40

CE7000-40 width 772 mm

M /| instalar F-Mark2 y CE7000-40, la bandeja de salida se expande 380 mm desde la mesa de
trabajo. Por lo tanto, al instalar F-Mark2 y CE7000-40, asegurese de dejar suficiente espacio para
que el trabajador no golpee la bandeja de salida.




Item Quantity
Camera assembly 1
Allen wrench (2mm) .
for camera mounting
Suction cup 2
for spare
AC power adapter :
for F-Mark
Power cord
for AC power adapter .
(The plug shape varies
depending on the region)
Item | Quantity

Stopper Plate
(Mot in the accessories box)

Tail Tool
(Mot in the accessories box)

Exit Tray
(Mot in the accessories box)




Item

USB Hub

Quantity

USB cable 1.0m
from USB Hub to Cutting plotter

Adhesive cable crip
for camera cable fixing

Alignment label
For mounting position of F-Mark2
to CE7000-40

CD-Rom

Safety Precautions

Calibration sheet
(Mot in the accessories box)

Test Cut sheet

12




8. Nombres y funciones de F-Mark 2

Solapa de separacion de medios

InsercidonSolapa
Soplador P

Guia de medios laterales

Bandeja de suministro de medios

Guia lateral del material
Perilla de ajuste

Guia multimedia trasera

Perilla de ajuste de
velocidad de los sopladores

Perilla de ajuste de la guia

Interruptor de encendido de medios trasera
WSolapa de separacion del : Para evitar la alimentacion duplicada del material.
material:
: Separa el material mediante el viento del soplador para evitar la
B Soplador: alimentacién duplicada.
- Velocidad del soplador: : Ajusta la velocidad del soplador.

Perilla de ajuste: Al girar la perilla en sentido horario, la velocidad de rotacion del soplador
aumenta. Al girar la perilla en sentido antihorario, la velocidad de rotacion
del soplador disminuye. Al girar la perilla en sentido antihorario hasta el
final, el soplador se detiene.

® Solapa de insercion: : Facilita la insercién del material al insertarlo en el plotter de corte.
M Bandeja de suministro de : Almacena el material que se va a cortar con el plotter de corte.
material:

: Ajusta el ancho del material en la bandeja de suministro de material.
B Guia lateral del material:
: Ajusta el ancho de la guia lateral del material segun el ancho del
® Guia lateral del material: material. Perilla de ajuste que se utilizara. Al ajustarla, asegurese de que
Perilla de ajuste la guia lateral del material toque ligeramente el borde del material. Si el
ancho de la guia lateral es mas estrecho o mas ancho que el del material
a utilizar, es posible que el transporte no sea correcto.

MGuia trasera del material: : Ajuste el borde posterior del material en la bandeja de suministro.

] _ : Ajuste la posicidn de la guia trasera del material segun el tamano del
-Gl_Jla trasera del material: material. Perilla de ajuste. Al ajustarla, asegurese de que la punta del
Perilla de ajuste. material presione ligeramente la parte frontal interior de la bandeja de

suministro.
®interruptor de encendido: . : Enciende y apaga la marca F. Al encenderse, la marca F inicia su

funcionamiento inicial.



Side view

Suction Cups Vacuum Adjusting Knob

Ventosas Perilla de ajuste de vacio

Ventosas: Sujete el material con las ventosas al insertarlo en el plotter de corte.
Perilla de ajuste de vacio:

Ajuste la fuerza de vacio para sujetar el material.

Al girar la perilla en sentido horario, la fuerza de vacio aumenta.

Al girar la perilla en sentido antihorario, la fuerza de vacio disminuye. Ajuste la fuerza de vacio
segun



9. Como instalar la F-Mark2

1. Retire la cinta adhesiva de la parte posterior de la bandeja de salida.

2. Coloque la bandeja de salida sobre la mesa de trabajo. Luego, presionela firmemente sobre ella.
La cinta adhesiva fija la bandeja de salida brevemente; podria caerse si no coloca el CE7000-40.

3. Coloque el CE7000-40 sobre la bandeja de salida.
Hay dos nervaduras en la parte frontal de la bandeja de salida. Al colocar el CE7000-40 en la bandeja
de salida, inserte las dos nervaduras de manera que encajen en los huecos de la cubierta frontal.




4. Ajuste la posicion del CE7000-40 de modo que el borde derecho de la bandeja de salida quede
alineado con la novena linea de la cubierta trasera del CE7000-40 para que el material, una vez
cortado por el CE7000-40, caiga correctamente en la bandeja de salida.

5. Alinee el centro de la etiqueta de alineacién con la séptima linea de la cubierta frontal del CE7000-
40 y péguela.




6. Conecte el F-Mark2 al CE7000-40 de modo que el borde frontal del F-Mark2 encaje en la ranura de
la cubierta frontal del CE7000-40.




10. Cémo conectar la camara al CE7000-40

1. Retire los dos tornillos M2L20 del conjunto de la camara usando la llave Allen accesoria.

e

2. Separe el soporte de la camara

3. Inserte el soporte en la parte posterior de la cubierta central del CE7000-40

4. Coloque el soporte en el lado izquierdo de la cubierta central del CE7000-40 como se muestra en la
imagen a continuacion. Empujelo completamente hacia la izquierda como indica la flecha 1 y luego tire
de él en la direccion de la flecha 2.




5. Alinee la camara con el soporte y fijela.
Al fijar la cdmara al soporte, alinee las dos nervaduras de la cdmara con las dos ranuras del soporte.

6. Coloque los dos tornillos M2L20 en el soporte para fijar la camara a la cubierta central del CE7000-40.
Al colocar los dos tornillos en el soporte, alinee los orificios de los tornillos con los del soporte de la camara.

Agujero en el soporte de la camara

- Orificio para tornillo en el soporte

Alinee la posicidn del orificio del tornillo en el
soporte y el orificio en el soporte de la camara, y

luego inserte el tornillo M2L20 en el orificio del
tornillo y el orificio.

Tornillo M2L20




7. Apriete los dos tornillos M2L20 usando la llave Allen accesoria para fijar la camara al CE7000-40.

8. Retire la cubierta de la lente de la camara.

9. Pegue las dos abrazaderas adhesivas para cable en la pared interior izquierda del CE7000-40.
Luego, fije el cable de la camara en las abrazaderas.




11. Conexion del cable

Conecte los cables USB y el cable de alimentacion de CA al F-Mark2 como se muestra en la imagen a
continuacion.

Cable de alimentacién de CA al /

adaptador de alimentacion de CA Cable USB a la computadora

Cable USB al Ce7000
Cable USB desde el interior del F-Mark?2

Concentrador USB
Cable USB a la camara

AVISO

[ Después de conectar los cables, verifique que no tengan carga adicional.

] Utilice los cables USB adicionales con el F-Mark2 para conectarlo al CE7000-40, al ordenador y
al concentrador USB. Si utiliza otros cables USB, el F-Mark2 podria no funcionar correctamente.



12. Como instalar el software iMark Plus
Por favor, revise los siguientes puntos antes de instalar el software iMark Plus en el ordenador.

BSi hay programas de deteccién de virus o programas que residen en el sistema, cierre el sistema

reviamente.
Para instalar el software, inicie sesién en Windows con la cuenta de administrador con derechos de

administrador en el ordenador.

A continuacion se describe el procedimiento para instalar el software iMark Plus en Windows 7 (32 bits).

1. Inserte el CD del software iMark Plus en la unidad de CD del ordenador y se mostrara la
Reproduccion automatica. Haga clic en "Abrir carpeta para ver archivos". Reproduccidén automatica
Unidad de DVD RW

e b | e |

&4 DV RW) DFiv (D) Setup i-mark

General Oplions

2. Se mostraran los archivos del CD.
Seleccione "iMarkPlusSetup.exe" y haga doble clic en él.

. Manual

. Samples

caliblack.pdf
. iMarkPlusSetup.exe N |
LabelsContourXY.pdf \
'. multiple_labels test contour 32x45.ai
W Template 32x45 SA3.ai




3. Se mostrara la ventana de bienvenida del programa de instalacion de i-Mark.
Haga clic en el boton "Siguiente >".

[ o 1-Mark Install Program - Welkome [= g‘

|| Welcome to the i-Mark Install program
Tem pregra=m alos you o ealsl Ve or yozus bard Srue

it & siroagly recommended that tefone groceeding you snsurs that
nE piher Wirdevw BEQIETE AN MUANInG

H ying 36 Sl wmh b ealall elar, choa Ball now ofierwa cicl
Tgxt in comtrue

[ s g Eat
~-

4. Se mostrara la ventana para seleccionar el directorio del ordenador donde instalar el software iMark
Plus. Haga clic en el botdn "Siguiente >".
AVISO

No cambie la carpeta predeterminada de instalacion del software iMark Plus (C:\Script).

£ 1-Mark Install Program - Derectory = -

Direciory .
Choosa an raialains SH0er 8 Chik R iD Comire I-

ey fles wil Be naaibed n Pe fpicwng dremary
CiSeripl

Oma space reeied L]
Amiatle Snk apece egind

Chok Wext 13 conSinus

Z-M.lai CH

!

4. Se mostrara la ventana para confirmar el directorio del ordenador donde instalar el software iMark
Plus. Haga clic en el botdn "Iniciar" para...

& 1-Mark Install Program - Confirmation [ -

Confemaiion i
0k PR N Femdy D0 Faiad My

Thay grogram vl ratad i llark rio CSong!

Chel SiaeT te wilal -adh




6. Se iniciara la instalacién del software iMark Plus.

o, 1-Mark Instail Program - Instaling =

Hid sl
PG i (' Ogrdd, Cdid el

o

Fie - T imulips_jest comisur XS s

7. Una vez completada la instalacién del software iMark Plus, se mostrara la ventana de instalacion de
Microsoft Visual C++ 2012.

. 1-Mark Install Program - End = i
B Microsoft Visual C++ 2012 Redistribulable (086} - 11.0.6... 2= E‘

Microsoft Visual C++ 2012
Redistributable (x86) - 11.0.60610

|HIERHE-UFI SOFTWARE LICENSE TERMS -

MICROSOFT VISUAL C++ 20012 RUNTIME LIBRARIES

These licenss terms are an agreement bebwaen Microsaft Corporation (o
based on where you lve, one of its affilates) and you. Fleass read them.

Y e S T S ey DpSppp

|11 mgree to the license terms and conditions

Instal - Close

8. Marque la casilla "Acepto los términos y condiciones de la licencia" y, a continuacién, haga clic en el
botdn "Instalar".

£ T-Maric Install Program - End = )
48 Microsoft isual C++ 2012 Redismibutable (x86) - 11.0.6... =)
—— e = N

Microsoft Visual C++ 2012
Redistributable (x86) - 11.0.60610

MICROSOFT SOFTWARE LICENSE TERMS

MICROSOFT VISUAL C++ 2012 RUNTIME LIBRARIES

hese license termes are an sgresment between Microsoft Corporation [or
based on where you Ive, ome of its affilkates) and you, Please read them,
- 4, - (IS TSP - e BN SRS NP S S P 1 e

P .

aor== ip the cerme terms and conditiors

[ o
BN N




9. Se iniciara la instalacion de Microsoft Visual C++ 2012.

—T1
e E=Mark Irestall Program - End = ]

¥ Mcrosoft Visual Ce+ 2002 Redistributable (x86) - 11.0.8... | = ; _E

Microsoft Visual C++ 2012
Redistributable (x86) - 11.0.60610

Setup Progress

Proceming  Microsoft Vsl C++ 12 <36 Minimeam Runtene - 110060610
—

[ concel |
T ] |'

10. Una vez finalizada la instalacion, haga clic en el boton "Cerrar" para cerrar la ventana.

[ 2 L.Mark Install Program - End

¥ Microscft Visual Ce+ 2002 Redistributable (xB6) - 11.0.6...

Microsoft Visual C++ 2012
Redistributable (x86) - 11.0.60610

Setup Successful

11. Haga clic en el botén "Salir" para completar la instalacion.

[ 2. 1-Mark Ietail Program - End [E=

-
mluu-ﬁun Compihed

Ellart Bas bean secoasably nataled

(¥ Lmsanch LM ek

Irz*"l
AVISO

1 El software iMark Puls no se iniciara si el F-Mark2 no esta conectado a la computadora.



13. Aviso sobre el uso del software iMark Plus
Tenga en cuenta lo siguiente al utilizar el software iMark Plus en un ordenador.

BS; hay programas de deteccién de virus o programas instalados en el sistema, cierre el sistema
previamente.

BDesactive el "Modo de suspension”, el "Modo de ahorro de energia” y el "Protector de pantalla” del
ordenador donde se utiliza el software iMark Plus.

BS; utiliza el software iMark Plus en un ordenador con camara interna, no podra iniciarse porque la
camara interna se detecta como la camara del F-Mark2.

En ese caso, desactive la camara interna siguiendo el siguiente procedimiento.
<< Procedimiento para desactivar la camara interna >>

1. Abra el "Panel de control" de Windows.
2. Abra el "Administrador de dispositivos" de Windows.

T = 0 s Comai hasat 1 A8 Cooud Pansiborst +
Adpand yoor comiens wetings
g 1] Bbminismase Tooks B e
P~ -
e- [ TR r— - [ e—p—— d . 1
5 @ iimiene B —

3. Haga clic con el boton derecho del ratén en "Dispositivos de imagen" de la cdmara interna.

4. Seleccione

&L DVD/CD-ROM drives

l.'l"j Hurman Interface Devices

g IDE ATA/ATAPI controllers
4 S5 Imaging devices

S Imtegrated
- ! —— Sate Driver Software.., ]
far 1
A Mice and othe Dusable I
(= Modems Uranstall
K Monitors

¥ Metwork adap Scan for hardware changes

= Prnt queves
O Processars
% Sensors

[ Software devices

& Sound, video and game controllers

Froperties




Si utiliza el software iMark Plus con la privacidad de la camara desactivada en un ordenador con
Windows 10, no podra iniciar el software iMark Plus porque no podra usar la camara F-Mark2.
En ese caso, modifique la privacidad de la camara siguiendo el siguiente procedimiento: <<
Procedimiento para modificar la privacidad de la camara >>

1. Abra el menu Configuracion de Windows.

30 Builder

Access 2016

IAsk me anything

2. Abra el menu Privacidad.

Windows Satt L

4 R

Peapaaghratios Rooounns

& -
Im.:-..'ll-;u.'.':hl .P'-lu:- )

3. Seleccione la opcion "Camara" en el menu Privacidad.
4. Configure la camara.

Camera
Lt i LI Ty CATETa

Friw Provacy Sx
LEar e sean TSy gL
& Genenl ¥

& Lo Choose apps that can use your
B Camera camera

Soaeren Apps e aCrus B o carnara b werk i
¢- Micropks = miended. Tuming off &= app here might lim what it

Lafdo
[ Hetficatins

]E Cosnac @ ) on
B Speech, inking & trping

Facetnok

- "~ © o

# Corsscts [E'I Instagram [«



14. Como ajustar el angulo de la camara

1. Abra el software iMark Plus.
Y- S 10 - '-.

S Ciodct

[
L Lt

Leitmra

3. Ajuste el angulo de la camara de modo que la ranura de la cubierta frontal del CE7000 se alinee con
las lineas de referencia del software iMark Plus, como se muestra en la imagen a continuacion.

Lineas de referencia

ECalibra’

g ]

Ranura en la portada



4. Apriete los tornillos de mariposa prestando atencion para que el angulo de la camara

AVISO
B Después de ajustar el angulo de la camara, utilice la F-Mark2 de modo que el angulo no cambie.

B Antes de cortar material con la F-Mark?2 o calibrarla, asegurese de que el angulo de la camara esté
ajustado.



15. Cémo inicializar F-Mark2 y CE7000-40.

Compruebe los siguientes elementos antes de configurar el F-Mark2 y el CE7000-40.

[1 El software iMark Plus esta instalado en el ordenador.
71 ElI F-Mark2 esta conectado al ordenador y al CE7000-40.

1. Baje la palanca de ajuste de medios del CE7000-40 para mover la posicidon del rodillo de empuje del lado
izquierdo.

2. Coloque el rodillo de empuje izquierdo sobre el rodillo de rejilla situado mas a la izquierda, como se muestra
en la imagen a continuacion.

Ajuste la posicion del rodillo de empuje izquierdo de modo que el borde derecho de la pieza de latén del rodillo
de empuje quede alineado con el borde derecho del rodillo de rejilla, como se muestra en la imagen a

El borde derecho de la parte de laton del rodillo de
empuje se alinea con el borde derecho del rodillo

AVISO

B Esta posicion es la de referencia del rodillo de empuje izquierdo.

B No mueva el rodillo de empuije izquierdo de la posicién de referencia; si lo hace, la F-Mark2 no funcionara
correctamente.

B Cambie la posicion del rodillo de empuje derecho segun el ancho del material a utilizar.



3. Encienda el CE7000-40 y seleccione el idioma y la unidad que se muestran en el CE7000-40.

AVISO
{1 Esta configuracion solo se realiza en la configuracion inicial del CE7000-40.

[J La unidad de visualizacion del CE7000-40 y las unidades operativas del software iMark Plus no
estan vinculadas.

4. Baje la palanca de ajuste de medios del CE7000-40 y cargue el medio en el CE7000-40.

& &

AVISO

Al cargar el material en el CE7000-40,
coléquelo de modo que cubra las caras
frontal y trasera.

Media Sensor




5. Levante la palanca de ajuste de medios del CE7000-40

6. Pulse el boton "2" en el panel de control del CE7000-40.
A continuacion, el carro de herramientas se movera entre los rodillos de empuje izquierdo y derecho.
Después, se mostrara "LISTO" en el panel de control del CE7000-40.

Después de que el carro de herramientas se mueva entre los
RushRollers izquierdo y derecho, se mostrara "LISTO" en el
panel de control.
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7. Abra el software iMark Plus en el ordenador.
Haga clic en el icono de iMark en la esquina superior izquierda de la pantalla.

E— iMark Plus 1.0 -

FirstMarker [ mm c

7. Se mostrara un menu desplegable; a continuacion, haga clic en “Acerca de iMark...” para abrir la ventana
“Acerca de iMark”.
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8. Haga clic en el boton “Init Cutter” para cambiar la configuracién de CE7000-40 a F-Mark2.

" About IMark il |
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Copyright ATS 2043-2038 Version 5.0.7




9. Cuando la configuracién del CE7000-40 se haya cambiado correctamente a F-Mark2, se mostrara “1:Label
Media” en el panel de control.

10. Haga clic en el botén “Cerrar” para finalizar la configuracion del CE7000-40

" About iMark ]|
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AVISO

Este procedimiento debe realizarse en las siguientes condiciones para que el F-Mark2
funcione correctamente.

[1 Al volver a conectar el ordenador al F-Mark?2.
] Al cambiar el ordenador de operacion.
[1 Al desconectar la conexion USB.



16. Como calibrar el F-Mark2

Es necesario calibrar la F-Mark2 para leer correctamente la marca de corte.
Compruebe los siguientes puntos antes de calibrar la F-Mark2.

1 El software iMark Plus esta instalado en el ordenador.

"1 La F-Mark2 esta conectada al ordenador y al CE7000-40.

1 La configuracion del CE7000-40 se ha modificado para la F-Mark2.
"1 El angulo de la camara se ha ajustado correctamente.

1. Baje la palanca de ajuste de medios del CE7000-40 y cargue la "Hoja de calibracién" en el CE7000-40.

I &

Al cargar la hoja de calibracion en la CE7000-40,
coloquela centrada entre los rodillos de empuje
izquierdo y derecho.

Cambie la posicion del rodillo de empuje derecho
segun el ancho de la hoja de calibracion.

AVISO

Nunca mueva el lado izquierdo.




2. Levante la palanca de ajuste de medios del CE7000-40 y presione el botén “2” en el panel de control del

CE7000-40.
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3. Coloque el émbolo de corte en la parte posterior (para corte a la mitad) del portaherramientas

en el CE7000-40.
?’h i &W Embolo del cortador

. Parte trasera:

@*’ para cortar a la mitad

f‘ ™

AVISO

1 Para saber como ajustar el émbolo de corte al portaherramientas de la CE7000-40, consulte el manual del
usuario de la CE7000-40.

1 Para saber como ajustar la longitud de la cuchilla del émbolo de corte, consulte el manual del usuario de la
CE7000-40.

1 Al calibrar la F-Mark2, ajuste el émbolo de corte en la parte trasera (para corte a la mitad) del
portaherramientas de la CE7000-40.



3. Inicie el software iMark Puls y confirme que la opcion "Habilitar" en la "Linea discontinua” no esté
marcada y, a continuacion, haga clic en el boton "Calibracion®.
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4. Se mostrara la ventana “Calibracion”, luego haga clic en el botdn “Marcador de corte” y luego el CE7000-40
cortara un pequefio cuadrado en
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5. Despegue un pequefio cuadrado cortado por el CE7000-40 de la hoja de calibracién para que se pueda
ver el cuadrado blanco.

AVISO

Si el cuadrado cortado no se despega bien de la hoja de
calibracion o si se sale de ella, ajuste los siguientes elementos.

1 Ajuste la "Fuerza de corte" en el software iMark Plus.

s e T Danreed re

Ajuste la longitud de la cuchilla del émbolo de corte.

*Para saber como ajustar la longitud de la cuchilla del émbolo de corte, consulte el manual del usuario del
CE7000-40.



6. Haga clic en el boton “Leer fabricante” para leer los datos de calibracion y, a continuacion,
haga clic en el botdn “Establecer” para guardar los datos de calibracion.
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AVISO

1 Al ejecutar la funcién "Leer Marcador", si se ejecuta la funcién "Leer Marcador" mientras la hoja de
calibracion se refleja en la iluminacién de la habitacion, es posible que la calibracion no sea correcta.
En este caso, proteja la camara para que la parte cuadrada no se refleje con la luz y, a continuacion,
ejecute la funcién "Leer Marcador".

'] Después de realizar la calibracion.

Una vez realizada la calibracion correctamente, se mostrara el valor de *90 a *120 en "Delta X" y el
valor de *95 a *135 en "Delta Y". (*Los valores son ideales y varian segun el equipo).

Si los valores de Delta X y Delta Y difieren considerablemente de los valores ideales anteriores, la
calibracion no se realiz6 correctamente. Vuelva a calibrar.
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7. Haga clic en el boton "X" en la esquina superior izquierda de la ventana de calibracion para cerrarla.
Retire la hoja de calibracion del CE7000-40 y finalice la calibracion.

Special ol
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8. Una vez finalizada la calibracion, realice la “Prueba de corte” para comprobar que la calibracion del
F-Mar2 es correcta.

AVISO

[ La F-Mark2 incluye dos hojas de calibracion. Si se agotan, imprima los datos de imagen

"caliblack.pdf" (incluidos en el CD de accesorios) en el soporte de etiquetas y utilicelos como hoja de
calibracion.

1 Los datos de calibracion se guardan en el ordenador.
{1 Al cambiar de ordenador, es necesario calibrar con el nuevo ordenador.
'] Al desconectar el cable USB, es necesario calibrar de nuevo.

1 Al realizar la calibracién bajo una luz intensa, como la de un foco, es posible que la calibracién no
se realice correctamente.



17. Como realizar una prueba de corte con la hoja de corte de prueba

Por favor, compruebe los siguientes puntos antes de realizar la prueba de corte con la hoja de prueba.

1 Prepare las hojas de prueba incluidas con la F-Mark2.

1 El software iMark Plus esta instalado en el ordenador.

1 La F-Mark2 esta conectada al ordenador y al CE7000-40.

"1 La configuracion del CE7000-40 se ha modificado para la F-Mark2.

) El angulo de la camara se ha ajustado correctamente.

1 El rodillo de empuje izquierdo del CE7000-40 esta en la posicién correcta.

1. Cargue las hojas de corte de prueba en la bandeja de suministro de medios y ajuste el ancho de las
guias de medios laterales y la posicion de la guia de medios trasera a las hojas de corte de prueba.

Guias de medios laterales

Guia multimedia trasera

Guias laterales
para materiale

Perilla de ajuste Perilla de ajuste

de la guia de
medios trasera

Hoja de corte de prueba



2. Baje la palanca de ajuste de medios del CE7000-40.

y &

2. Extraiga la punta del material hacia la parte delantera del rodillo de empuje del CE7000-40. A continuacion,
cambie la posicidén de la F-Mark2 para que la marca de corte de la hoja de prueba quede debajo de la camara.

Camara

marca de recorte

3. Inicie el software iMark Plus y luego ajuste la posicion del F-Mark2 para que la marca de recorte que se
muestra en la ventana del software iMark Plus se muestre en el centro.




4. Desplace el rodillo de empuje del lado derecho de acuerdo con el ancho de la hoja de corte de prueba.

AVISO
"1 Nunca mueva la posicion del rodillo de empuje del lado izquierdo.

5. Retire la hoja de prueba de la CE7000-40.

6. Levante la palanca de ajuste del material de la CE7000-40 y presione el botdn
"2" en el panel de control de la CE7000-40.




7. Haga clic en el botdn "Abrir archivo" para cargar el archivo de datos de corte (multiple_labels
test contour 32x45.ai) de la hoja de corte de prueba en el software iMark Plus.

El archivo de datos de corte (multiple_labels test contour 32x45.ai) de la hoja de corte de prueba
se incluye en el CD de accesorios del F-Mark2. Copie este archivo en el ordenador si es
necesario.

8. Introduzca "53" en el "Primer Marcador". Este valor representa la distancia desde el borde frontal de la
"Hoja de Prueba" hasta la "Primera Marca de Corte".
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9. Asegurese de que “Cortador listo” se muestre en la parte inferior de la ventana del software
iMark Plus y luego haga clic en el botdén “Prueba de corte” para realizar la prueba de corte en la
hoja de corte de prueba.
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18. Ajuste de la posicidon de corte

Después de realizar el corte de prueba con la hoja de corte de prueba, ajuste la posicidén de corte.

" Ajuste de la posicion de corte en direccion X.La posicion de corte en direccion X se puede ajustar
introduciendo los valores en la parte inferior de la ventana de vista previa de la camara en el software
iMark Plus. Si se introducen los valores en X, la posicion de corte se puede desplazar a la direccion
horizontal del material.

I Ajuste de la posicion de corte en direccion Y.

La posicidon de corte en direccion Y se puede ajustar introduciendo los valores en la parte derecha de la
ventana de vista previa de la camara en el software iMark Plus.

Si se introducen los valores en Y, la posicidn de corte se puede desplazar a la direccién vertical del
material.

"1 Unidad de entrada para X e Y: 0,1 mm.
Por ejemplo, el valor introducido es 10 = 1 mm.

Ventana de vista previa de la camara

Ajuste de la posicion de corte en direccién Y

Calibraton

Ajuste de la posicion de corte en direccién X

Firzt Barker 53 mm Cutforce 7



Por ejemplo, cuando la posicion de corte se cambia como se muestra en el dibujo a continuacion.

.+« Linea impresa
+ 4 P
A + 2mm _/Linea de corte

_ . 1 2mm
Direccion de v
alimentacion —
4 -<: 1 X I :>-+
En tal caso,

1. Ingrese “-20" enla Xy “20" en la .

+
420 =
-
Calibratson
-¥ =20 - X+ i Pause
Firzt barker 51 mm Cutforce 7

2. A continuacién, haga clic en el botdn "Prueba de corte" para realizar la prueba y confirmar la posicidén
de corte.

AVISO

1 Los valores introducidos para X e Y no seran efectivos para la posicion de corte si no se realiza el
corte haciendo clic en el botén "Prueba de corte".

Por lo tanto, después de introducir los valores para X e Y, asegurese de hacer clic en el boton "Prueba
de corte" para realizar el corte.

1 Los valores introducidos para X e Y se restablecen a 0 al hacer clic en el botdn "Iniciar" y realizar el
corte, pero cada valor introducido sera efectivo para corregir la posicion de corte. [ Dependiendo del
tipo de material, los valores de ajuste de X e Y pueden no ser 1 = 0,1 mm. Ajuste los valores de ajuste
de X e Y segun el resultado del corte.



19. Aviso sobre la carga de material en la F-Mark2

Al cargar el material en la F-Mark2, siga el procedimiento que se indica a continuacion.

1. Carga del material en la bandeja de suministro de material de la F-Mark2.

2. Ajuste la posicion de la guia lateral del material segun el ancho del material que se vaya a utilizar.
(Al ajustar la posicidon de la guia lateral del material, hagalo de modo que toque ligeramente el lateral

del material que se vaya a utilizar).

Guia de medios laterales

Perilla de ajuste de la guia lateral de medios

3. Ajuste la posicion de la guia trasera del material segun la longitud del material que vaya a
utilizar. (Al ajustar la posicion de la guia trasera del material, hagalo de modo que el borde frontal
del material quede ligeramente presionado contra la parte frontal interior de la bandeja de
suministro de material).

Guia de medios trasera

Perilla de ajuste de la guia de medios trasera




5. Empuje el borde frontal del material en la bandeja de suministro de material.

4. Al utilizar sopladores, ajuste su velocidad de rotacion y el ancho de la guia lateral del material
para que el material se eleve ligeramente.

*—— Perilla de ajuste de
velocidad de los
sopladores



20. Como usar la placa de tope

Si no se puede realizar un corte correcto debido a que el borde frontal del material cortado con CE7000

interfiere con el material en la bandeja de salida, se puede solucionar el problema colocando la placa de
tope en la bandeja de salida.

La placa de tope se puede colocar en cualquier posicion en la bandeja de salida porque la parte
posterior de la placa de tope esta magnetizada.

M posicion de fijacion de la placa de tope

Al fijar la placa de tope a la bandeja de salida, ajuste su posicién segun el tamafio del material que se
vaya a utilizar.

Ajuste la posicion de la placa de tope de modo que el borde frontal del material quede por encima de la
bandeja de salida.




21. Coémo usar la herramienta de cola

Al instalar la herramienta de cola en la parte trasera del CE7000-40, el material cortado con el CE7000-
40 encajara en la bandeja de salida sin desperdiciarse.

B |hstale la herramienta de cola en la parte trasera del CE7000-40 como se muestra en la imagen a
continuacion.

Herramienta de cola
CE7000-40 Tail Tool

Bandeja de salida
Exit Tray



22. Como instalar la placa de extension (se vende por separado)

Al instalar la placa de extensiéon en la F-Mark2, se pueden usar materiales de impresion de entre 500
mm y 700 mm de longitud.

AVISO

[ La placa de extension no esta incluida en los accesorios de la F-Mark2. Se vende por separado. Para
instalarla en la F-Mark2, siga el siguiente procedimiento:

1. Retire los dos tornillos Allen M4L10 que sujetan la guia trasera del material de impresion de la F-
Mark2 con la llave Allen de 2,5 mm.

Guia de medios trasera

2. Separe la guia de medios trasera del F-Mark2

Rear Media Guide

Guia de medios trasera



23. Como reemplazar las ventosas y la tapa de insercion
. ® El F-Mark2 incluye dos ventosas para el reemplazo inicial.
e La tapa de insercion no esta incluida en el F-Mark2; comprela para reemplazarla.

Ventosas

1 Sila F-Mark2 no recoge el material correctamente, sustituya las ventosas.
"1 Reemplace la ventosa al menos una vez al afio para una recogida estable del material.

Solapa de insercion

] La solapa de insercién ayuda a mantener el material plano al insertarlo en la CE7000-40.
"1 Reemplace la solapa de insercion si esta dafada.

AVISO

1 Se incluyen dos ventosas en los accesorios de la F-Mark2 para el primer reemplazo. Adquiera estas dos
ventosas para el proximo reemplazo.

1 La solapa de insercidon no esta incluida en los accesorios de la F-Mark2; adquiera esta para reemplazarla.

Al reemplazar las ventosas y la solapa de insercion, siga el procedimiento a continuacion

1. Retire las ventosas. Se pueden retirar facilmente tirando en diagonal.

1. Retire las ventosas. Se
pueden retirar facilmente
tirando en diagonal.

T Ventosa

Colgajo de insercion

Ventosa




2. Vuelva a colocar la solapa de insercidn si es necesario.

Colgajo de insercion

3. Inserte la pestana de insercidén en la conexion de las ventosas,

ubicada en el borde frontal del brazo, y luego inserte las ventosas. Al insertar las ventosas, hagalo girando
para que queden firmemente insertadas hasta el final de la conexién mientras sujeta el brazo.

Colgajo de insercién

— Ventosa




24. Solucion de problemas

1. El brazo no realiza la operacion inicial incluso si enciende F-Mark2.

Sintoma

comprobar articulos

Soluciones

El brazo no realiza la
operacion inicial
incluso si se
enciende el F-Mark?2.

Compruebe que la luz
verde del interruptor
de encendido esté
encendida.

Compruebe que la
conexion del adaptador
de corriente CAy el
cable de alimentacion
estén conectados
correctamente.

Compruebe que la luz
verde del adaptador
de corriente CA esté
encendida.

Compruebe que el cable de
alimentacion del adaptador de
corriente CA no esté dafado.
Si el cable de alimentacién
esta danado, deje de usarlo
inmediatamente y
reemplacelo.

Compruebe que el adaptador
de CA esté conectado
correctamente.

Si la luz verde del adaptador de
CA no se enciende, aunque
esté conectado correctamente,
deje de usar el adaptador de
CA inmediatamente y
sustituyalo.

Cuando la luz verde
del interruptor de
encendido esta
encendida.

Gire la perilla de ajuste de
velocidad del ventilador en
sentido horario para comprobar
si gira.

Contacte con el distribuidor e
indiquele los sintomas.




2. Al hacer clic en el botén “Prueba de corte” o “Iniciar” en el software iMark Plus, se mostrara el
mensaje “Alimentador F-Mark apagado o no conectado; proteccion de software no conectada” en la
computadora operada y F-Mark2 no funcionara.

Sintoma

comprobar articulos

Soluciones

Al hacer clic en el boton
"Prueba de corte" o
"Iniciar" en el software
iMark Plus, se mostrara el
mensaje "Alimentador F-
Mark apagado o no
conectado. Proteccion de
software no conectada" en
el ordenador y el F-Mark2
no funcionara.

| F-Mark feader off or not connected
software protection not connectad

ok i |

Compruebe que el F-
Mark2 esté encendido.

Compruebe que la conexién
del cable USB esté
correctamente conectada.

Consulte “El brazo no
realiza la operacion
inicial incluso si
enciende el F-Mark2”.

Compruebe que el cable USB
del ordenador en
funcionamiento esté
conectado correctamente al
concentrador USB.

Compruebe que el cable
USB vy los conectores del
concentrador USB no estén
danados.

Compruebe que el cable USB
del C7000 esté conectado
correctamente al concentrador

Compruebe que el
cable USB de la
camara esté
conectado
correctamente.

Coloque las manos debajo
de la camara y compruebe
que aparecen en la
ventana de vista previa del
software iMark Plus.

Compruebe que el cable
USB del interior del F-
Mark2 esté conectado
correctamente al
concentrador USB.

Si esta dafado, deje de usar
inmediatamente el articulo
dafiado y reemplacelo.

4

Si el problema persiste,
reinicie el software
iMark Plus y vuelva a
encender la
computadora.

Si se muestran las manos.

Vuelva a comprobar que todos los
cables USB estén conectados
correctamente al concentrador USB.
Si el F-Mark2 no funciona aunque
todos los cables USB estén
conectados correctamente,
Contacte con el distribuidor.

Si no se muestran las manecillas,
reinicie el software iMark Plus y
el ordenador.

Connect the USBcablethatfromthe
camera directlytoUSBterminal of
operatecomputer.And check that
thehandsdisplayed or not.




3. Solucién de otros sintomas

El botén "Calibracion" del

no permite calibrar.

software iMark Plus esta gris y

El CE7000-40 no esta conectado
al concentrador USB del F-
Mark2 con el cable USB.

Conecte el CE7000-40 al
concentrador USB mediante
un cable USB e inicialicelo.
Consulte "Cémo inicializar
F-Mark2 y el CE7000-40".

en negro.

El ordenador en funcionamiento
no esta conectado al
concentrador USB con el cable
USB.

El cable USB de la camara no
esta conectado de forma
segura al concentrador USB.

Conecte el ordenador y el
concentrador USB con el
cable USB e inicialice el
CE7000-40. Consulte
"Cébmo inicializar F-Maek2
y Ce7000".

Retire la tapa de
los lentes de la
camara.

La tapa de la lente no se
ha quitado de la camara.

La ventana de vista previa del
software iMark Plus se mostrara

La inicializacion de la conexién
de F-Mark2 y CE7000 no se
realizé.

Compruebe que el cable
USB de la camara esté
conectado
correctamente.

Se estan ejecutando varios
programas iMark Plus.

Inicialice la conexiéon de
F-Mark2 y CE7000.
Consulte "Cémo
inicializar F-Mark2 y
CE7000-40".

Cierre el software iMarkPlus
innecesario.

y el software iMark Plus
dejara de funcionar.

Se mostrara el siguiente error
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El software iMark Plus no
puede abrir el archivo si
este tiene como nombre
caracteres de 2 bytes o
caracteres combinados.

Cambie el nombre
del archivo por letras
0 numeros.




No se puede
detectar la camara
del F-Mark2.

El cable USB de
la camara no
esta conectado
de forma segura.

Compruebe que el cable
USB de la camara esté
conectado
correctamente

La camara que no
sea la F-Mark2
esta conectada a
la computadora
de operacion.

Si la camara externa esta
conectada, desconecte cualquier
camara que no sea la F-Mark2 del
ordenador.

Si la camara interna esta activada
en el ordenador, desactivela.
Consulte "Aviso sobre el uso del
software iMark Plus".

La configuracién de privacidad
de la camara en el ordenador
de operacion esta
desactivada.

Active la configuracion de
privacidad de la camara del
ordenador. Consulte "Aviso
sobre el uso del software
iMark Plus".

El material no llega al
rodillo de presion del
CE7000-40 cuando se
inserta en el CE7000-
40.

El valor de "Insercion" en
el software iMark Plus no
es suficiente para utilizar la
posicion de insercion del
material.

Ajuste el valor de "Insercion".
La unidad de entrada es 0,1
mm. Por lo tanto, si desea
cambiar la posicién de
insercion a 1 mm, introduzca
10 en "Insercion". Después
de cambiar el tipo de
material, ajuste el valor de
"Insercién" para que la
inserciéon en el CE7000-40
sea estable.




Al levantar el material
de la bandeja de
suministro, este
caera.

Al levantar el material
de la bandeja de
suministro, este caera.

Gire la “perilla de ajuste
de vacio” en el sentido
de las agujas del reloj
para aumentar la fuerza
de vacio.

La superficie de
las ventosas esta
sucia.

Limpie la superficie de
las ventosas donde
estén en contacto con
el medio.

Las ventosas estan
deformadas.

Reemplace las ventosas
si estan deformadas.
Reemplace las ventosas
al menos una vez al afio
para una recogida estable
del material.

Las ventosas no estan
firmemente insertadas
hasta el final de la
pieza de conexion.

Inserte las ventosas firmemente
hasta el final de la pieza de
conexion. Consulte “Cémo
reemplazar las ventosas y la
solapa de insercién”.

Inserte las ventosas
firmemente hasta el
final de la pieza de
conexion. Consulte
“Cémo reemplazar las
ventosas y la solapa de
insercion”.

El valor de “Primer
marcador” en el
software iMark Plus es
incorrecto.

Ajuste la posicidon de
F-Mark2 para que la
marca de recorte se
muestre en el centro
de la ventana de vista
previa en el software
iMarkPlus.

Las marcas de corte no se
pueden detectar con la
camara debido a que la
posicion de conexion entre
F-Mark2 y CE7000-40 es
incorrecta.

Mida la distancia entre el primer
marcador (primera marca de
corte) y el borde frontal del
medio y, a continuacion, ingrese
el valor correcto para el primer
“Primer marcador” en el
software iMark Plus.

Al insertar el material en
la CE7000-40, este toca
el borde de la alfombrilla
de corte o el borde de la
ranura de la CE7000-40,
lo que impide su insercion
O se cae.

El valor de "Uplift" en el
software iMark Plus no
es suficiente para la
altura de elevacion del
material que se va a
utilizar.

Ajuste el valor de “Elevacion”
para que el material no
golpee el borde de la
alfombrilla de corte ni el
borde de la ranura en el
CE7000-40.

El medio a utilizar
es rizado.

F-Mark2 no puede
utilizar medios
rizados.




En ocasiones, no se puede
insertar correctamente el
material en la F-Mark2 en
la CE7000-40.

Los medios de
comunicacién se han
encogido o curvado en un
entorno operativo
inestable.

Los cambios de temperatura
o0 humedad pueden causar
que el material se doble o se
encoja.

Utilice la F-Mark2 en un
entorno operativo estable.

Los medios no se pueden
recoger uno por uno
debido a la electricidad
estatica.

Elimine la electricidad
estatica del medio
que se va a utilizar
antes de usarlo.

La posicion de conexién
entre F-Mark2 y CE7000-
40 se desplaza debido a la
vibracion durante el
funcionamiento.

Utilice la mesa de trabajo
F-Mark2onthestable.

Los valores introducidos o
las configuraciones
modificadas en el software
iMark Plus no se reflejan en
el corte.

La "Prueba de corte" del
software iMark Plus no se ha
realizado después de
introducir los valores o
cambiar la configuracion.

Después de ingresar los valores o
cambiar la configuracion en el
software iMarkPlus, asegurese de
realizar la “Prueba de corte” para
habilitar los valores ingresados o la
configuracién modificada.

La posicion de corte
X no esta alineada.

El rodillo de presion
del lado izquierdo se
ha desplazado
después de realizar la
calibracion.

Ajuste la posicion del
rodillo de empuje
izquierdo a la posicion
correcta y vuelva a
calibrar. Consulte "Cémo
inicializar F-Mark2 y
CE7000-40"y "Cémo
calibrar F-Mark?2".

La posicion de corte Y no
esta alineada.

El angulo de la cdmara
se ha modificado
después de realizar la
calibracion.

Ajuste el angulo de la
camara al correcto y
vuelva a calibrarla.
Consulte "Cémo ajustar
el angulo de la cdmara" y
"Cobmo calibrar el F-
Matk2".
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