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1. Diseno de la ventana del software iMark Plus

® E| software iMark Plus es un software especifico para el funcionamiento del plotter de corte
CE7000-40 y el alimentador automatico de hojas F-Mark2.
® El software se puede instalar en el ordenador desde el CD de accesorios del F-Mark2.

No es necesario instalar el controlador de Windows del plotter de corte CE7000 para utilizar el
CE7000-ASF (CE7000-40 + F-Mark2).

Para saber como instalar el software iMark Plus en el ordenador, consulte el “Manual de
usuario de configuracion del F-Mark2”.

® Los diferentes modos de corte estan disponibles mediante los parametros del software iMark
Plus.

® El software iMark Plus escanea rapidamente dos puntos de las marcas de registro mediante una
camara CCD para alinear la posicion de corte.
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2. Diseno de archivo de graficos

Al cortar etiquetas con el software iMark Plus, se recomienda crear capas separadas para cada
grafico, como se muestra a continuacion.

® Capa de graficos

Capa donde solo se dibuja el disefio de la etiqueta.
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® Contorno de corte
Capa donde solo se dibujan los contornos de las etiquetas que se cortaran con F-Mark2.
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® Capa de marcas de corte
Capa donde solo se dibujan las marcas de corte.
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® Archivo para imprimir etiquetas.

Al imprimir etiquetas con la impresora, active las capas de graficos y de marcas de corte, guarde
el archivo e imprimalo.

® Archivo para cortar los contornos de las etiquetas.

Al cortar los contornos de las etiquetas con F-Mark2, active las capas de contorno de corte y de
marcas de corte y guarde el archivo con un nombre diferente al del archivo para imprimir.

® Al editar un archivo en formato PDF.

Si edita un archivo guardado en formato PDF con lllustrator o Corel Draw, el marco exterior
podria generarse automaticamente como borde de la pagina. Este marco exterior no es
necesario para la impresion y el corte de etiquetas y puede causar problemas con el software
iMark Plus; eliminelo.



3. Capas para imprimir

® Al imprimir etiquetas con la impresora, active las capas de Graficos y Marcas de corte, guarde el
archivo e imprimalo.

® Desactive la capa de Contorno de corte para evitar que se impriman las lineas de contorno en las
etiquetas.

Para el archivo de impresion de etiquetas, active solo las capas de Graficos y Marcas de corte.




4. Capas para cortar

® Archivo para los contornos de las etiquetas que se van a cortar.
Al cortar los contornos de las etiquetas con F-Mark2, active las capas de corte de contorno y de
marcas de corte, y guarde el archivo con un nombre diferente al del archivo para imprimir.

® Desactive la capa de graficos.
@ Si utiliza la funcion "Guias", oculte las guias o eliminelas antes de guardar el archivo.

AVISO:

@ Utilice una linea continua para dibujar los contornos de las etiquetas que se van a cortar. Si utiliza
una linea discontinua, el software iMark Plus no funcionara correctamente.

b Marker
F ! Cust

Utilice linea continua.

Para el archivo de formas de contorno de las
etiquetas que se van a cortar, habilite solo la capa
de contorno de corte y la capa de marcas de corte.




5. Guardar archivo para cortar

® Al guardar graficos de contorno de corte en soportes de tamario A3, SRA3 o A3 extendido, guardelos
en la vista "Horizontal". v = - . -

® No es necesario usar anchos de linea ni colores especificos en iMark Plus para crear lineas de corte.
® Dibuje las lineas de corte como una linea continua.

® Asegurese de colocar las marcas de corte en la parte inferior de los graficos.

® iMark Plus es compatible con todas las versiones de lllustrator y Corel Draw.

® Las lineas magenta de iMark Plus se trataran de forma especial.

AVISO

Al cargar el archivo de graficos de contorno de corte dibujado con la orientacién correcta en el
software iMark Plus, las marcas de corte siempre se mostraran en la parte inferior de la ventana de
vista previa.

Si las marcas de corte se muestran verticalmente, el software iMark Plus no podra detectarlas. Por lo
tanto, corrija la orientacion del archivo de graficos de contorno de corte.

Las marcas de corte deben mostrarse en la Si las marcas de corte se muestran
parte inferior de la ventana de vista previa. verticalmente, el software iMark Plus no

Cument pobe R - . — -'@ ar off Curmant job: C I@




Aviso al guardar un archivo de lllustrator.

® Al guardar el archivo de graficos de contorno de corte dibujado con lllustrator, active las capas de
contorno de corte y de marcas de corte, y guardelo en formato Illustrator 8.

' Illustrator 8

Fonts

Al cargar en iMark Plus un archivo de graficos de contorno de corte que no se haya guardado en formato
lllustrator 8, se mostrara el mensaje "Archivo de graficos no guardado correctamente" y el archivo no se

pf\rlr/\ AAavr~nAar An iNMArvl, Dhie
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iMark.0_1_D ot

Graphic file not saved correctly
" Please check the instructions

Aviso al guardar un archivo de Corel Draw.

® Al guardar el archivo de graficos de contorno de corte dibujado con Corel Draw y exportarlo al formato

EPS, active la casilla "Solo seleccion" y seleccione la forma del contorno de las etiquetas y las marcas de
corte, y guardelas.

Aviso al nombrar el archivo de graficos de contorno de corte.
® Si se utilizan caracteres de 2 bytes en el nombre del archivo de graficos de contorno de corte, es
posible que iMark Plus no funcione correctamente. Utilice letras y nUmeros para el nombre del archivo.

® Al asignar un nombre al archivo de graficos de contorno de corte, asigne un nombre diferente al archivo
de impresién, como se indica a continuacion.

Por ejemplo:
Nombre del archivo de graficos de impresion: Label.ai
Nombre del archivo de graficos de corte: Label Contour.ai



6. Posicion de las marcas de corte y area de corte

Distancia minima desde el borde frontal hasta la linea

Distancia minima desde el borde superior hasta la
linea de corte: 5 mm (valor recomendado: 15 mm)

de corte

Medio corte: 20 mm (valor recomendado: 30 mm)

Linea discontinua: 25 mm (valor recomendado: 35 Distancia minima desde la parte trasera hasta la

linea de corte: 5 mm (valor recomendado: 15 mm)
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Direccion de alimentacion

'
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Distancia minima desde el borde frontal hasta la
primera marca de corte: 40 mm. Las marcas de
corte tienen un cuadrado de 4 mm.

Distancia minima desde el extremo inferior hasta
~[la marca de corte: 6 mm

Distancia minima desde la parte trasera hasta
la segunda marca de corte: 20 mm

Espaciado entre graficos impresos y marcas corporativas

_7 -

Distancia minima desde los gréaficos hasta la marca de corte: 5 mm

44[}.4%

Distancia minima desde el extremo inferior hasta la marca de corte: 6 mm




7. Como usar "Abrir archivo”, "Primer marcador" y "Abrir ultimo trabajo"
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1 Abrir archivo

El botdn "Abrir archivo" permite cargar el archivo de graficos de contorno de corte en iMark Plus.
Al cargar en iMark Plus un archivo de graficos de contorno de corte que no se haya guardado en
formato lllustrator 8, se mostrara el mensaje "Archivo grafico no guardado correctamente" y no se podra

cargar.

-
iMark.9_1_0

a Graphic file not saved comactly

Please check the imstructions

L |

2 Primer marcador

Para el "Primer marcador”, introduzca la distancia desde el borde frontal del material hasta la "Primera

marca de corte".

El error de este valor es de aproximadamente 5 mm. Si el valor introducido para el "Primer marcador" es
muy diferente o la marca de corte no esta centrada en la camara, se mostrara el mensaje "Marcador no

encontrado".

4¢——+——) | Primera marca de cultivo

i
iMark.g_1

0 Marker not found tmeout

_n

=

_—Ta—

Distancia del primer marcador

3. Abrir ultimo trabajo

Al hacer clic en el botén "Abrir ultimo trabajo”, el archivo grafico de la forma del contorno de corte

utilizado la ultima vez se carga en el software iMark Plus.

-8 -



8. Mensajes de estado y error del software iMark Plus

El estado actual de la F-Mark2 se mostrara en la parte inferior de la ventana del software iMark Plus.
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® Trabajo actual
Al cargar el archivo de graficos de contorno de corte en el software iMark Plus, el directorio del archivo
cargado en el ordenador se mostrara en "Trabajo actual".

Current job: C:\cdr\glow gold N contour.ai

® Cortadora fuera de linea

Cuando se muestra "Cortadora fuera de linea", la CE7000-40 no esta disponible. Asegurese de que la
CE7000-40 esté encendida y de que los cables USB estén conectados correctamente.
Parrp==t======2= tofomao2t2= consulte el manual del usuario de configuracion de la F-Mark2.

6 Cutter off line |

® Cargar material

Cuando se muestre "Cargar material", la CE7000-40 esta conectada, pero su preparacion no ha
finalizado. Levante la palanca de ajuste de material de la CE7000-40 y pulse el botén "2" en el panel de
contrpl_Doara mae infarmanidn  consulte el manual del usuario de configuracion de la F-Mark2.

@ Load Media

® Cortadora lista
Cuandn e miiestre "Ciartadora |ista", estaran disponibles los botones "Prueba de corte" e "Inicio".

V Cutter ready




Si al iniciar el corte con la F-Mark2 surge algun problema, se mostrara un mensaje de error en la
ventana del software iMark Plus.
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® Alimentador de la F-Mark apagado o no conectado

Al hacer clic en el boton "Prueba de corte" o "Iniciar", se mostrara el mensaje "Alimentador de la F-Mark
apagado o no conectado (proteccion del software no conectada)" y la F-Mark2 no funcionara.
Asegurese de que la F-Mark2 esté encendida y de que los cables USB estén conectados
correctamente.

Para obtener mas informacién, consulte el manual de usuario de configuracion de la F-Mark2.

riMark M

'-6' F-Mark feeder off or not connected
] software protection not connected

® No se pudo ejecutar el grafico

Si se muestra "No se pudo ejecutar el grafico", es posible que el cable USB de la camara no esté
conectado al concentrador USB o que se estén ejecutando varias aplicaciones en el ordenador o
intentando ejecutar varias aplicaciones de iMark Plus. Asegurese de que el cable USB de la camara
esté conectado correctamente y cierre las aplicaciones y las aplicaciones de iMark Plus innecesarias.

Errorl bt

Could not run graph

-10 -



® Archivo grafico no guardado correctamente

Al cargar en iMark Plus un archivo grafico de contorno de corte que no se haya guardado en formato
lllustrator 8, se mostrara el mensaje "Archivo grafico no guardado correctamente" y no se podra cargar en
iMark Plus.

Guarde el archivo grafico de contorno de corte en formato lllustrator 8.

-
iMark.9_1 0 ﬁ

Graphic file not saved correctly
Please check the instructions

® Tiempo de espera por marca no encontrada
Si la cdmara no puede leer las marcas de corte, se mostrara el mensaje "Tiempo de espera por marca no

encontrada".
En este caso, ajuste la posicion del F-Mark2 para que la camara pueda leer la marca de corte, 0

asegurese de que el valor introducido para el "Primer marcador" sea correcto, o de que las etiquetas
cargadas en el F-Mark2 coincidan con el archivo grafico de contorno de corte cargado en iMark Plus.

[ iMark.9_1_0 ﬂ
|
[

no Marker not found timeout
| LT

|

Cuando se muestre este mensaje, haga clic en el boton “Aceptar” en la ventana del mensaje; el material
que se alimentd al CE7000-40 se expulsara automaticamente al F-Mark?2.

-11 -



Ajuste del brillo de la camara, Ajuste de la posicion de corte, Ancho del cortador, Pausa y Prueba
de corte

= — = |H

First Marker 45 mm Cutforce 7 = 7 File Open

nﬂutt&r width

Cutwithout crop marks Copies | Enter copies

=
3

Count I Stan

1 Ajuste del brillo de la camara
Al utilizar materiales con alta reflectancia, es posible ajustar con precision el brillo de la camara con
este boton.

2 Ajuste de la posicion de corte
La posicion de corte se puede mover en las direcciones X e Y segun cada valor introducido.
Unidades de entrada: 0,1 mm; p. ej., 10 =1 mm.

3 Ancho de corte
Muestra el ancho de los rodillos de empuje izquierdo y derecho.

4 Pausa

Al hacer clic en el boton "Pausa" se detiene el corte. Al hacer clic en el boton "Pausa”, la pantalla
cambia de "Pausa" a "Reanudar". Al hacer clic en el boton "Reanudar” se reinicia el corte.
AVISO:

® Si hace clic en el botdn "Pausa" durante el corte, este se detendra al finalizar el corte actual.

5 Prueba de corte
Al hacer clic en el botdn "Prueba de corte” se inicia un corte.

AVISO:

® Asegurese de ajustar la posicion y la fuerza de corte realizando la "Prueba de corte" antes de
continuar el corte.

® Los valores introducidos y los valores de los parametros modificados se reflejan en el corte cuando
se realiza la "Prueba de corte".

-12 -



10. Como usar "Fuerza de corte”, "Corte sin marcas de corte”, "Inicio" y "Copias"

‘PY
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-X 0 51 XK+ Pause Cut Test
First Marker 45 mm | Cutforce 7 - I 7 File Open
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1 Fuerza de corte

La fuerza de corte del CE7000-40 en "Corte medio" se puede modificar.
Rango de ajuste de la fuerza de corte: 1 a 38

AVISO:

@ Cuando la fuerza de corte se configura por encima de 14 y se pulsa el botén "Prueba de corte" o
"Inicio" para iniciar el corte, se mostrara el mensaje "; Continuar con fuerza de corte alta?".

Si la fuerza de corte es correcta, pulse el boton "Si" para iniciar el corte.

Si la fuerza de corte es incorrecta, pulse el boton "No" para cancelar el corte y, a continuacion, corrija la
fuerza de corte.

Attention!

High Cut force
Continue ?

® COmo ajustar la velocidad de corte en "Corte medio”
La velocidad de corte en "Corte medio" se puede configurar desde el botdn "Mas opciones".

Compensation Options g
LOS RO
Height 0 £ Default Speed 0l
Width 0 = Cutting direction sorting  [¥]
Jobs report

Uplift 0 :

| Saveautseting | [ oadcutsettng |
Insertion 0
|\ Maore Options I > E |E

® \elocidad picusiciimnaua
Se puede configurar la velocidad de corte a "Media velocidad".
Valores configurables: 1 a 10, 15, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 55, 60 [cm/s].

- 13 -



2 Corte sin marcas de corte

Al marcar la opcién "Corte sin marcas de corte", la F-Mark2 puede cortar sin leer las marcas de corte.
AVISO:

® Las marcas de corte no se leen al cortar con este modo, pero son necesarias para los datos de los
graficos de contorno de corte.

3 Inicio
Al hacer clic en el boton "Inicio", se inicia el corte continuo. El nUmero de hojas cortadas se mostrara
en "Contar".

AVISO:

® | os valores introducidos y los valores de los parametros modificados se reflejan en el corte al
realizar la "Prueba de corte". Por lo tanto, después de introducir los valores o modificar los valores de
los parametros, al realizar un corte continuo haciendo clic en el boton "Inicio" sin realizar la "Prueba
de corte", los valores introducidos no se reflejan en el corte.

Compruebe los siguientes puntos antes de cortar continuamente haciendo clic en el boton "Inicio".

® Asegurese de ajustar la posicion y la fuerza de corte realizando la "Prueba de corte".

® Al utilizar etiquetas, realice un corte de prueba para confirmar que la longitud de la cuchilla sea
correcta y que la etiqueta se despegue correctamente.

@ L a cuchilla se desgasta gradualmente cada vez que se corta el material. Después de cortar mucho,

4 copias

Al marcar la opcién "Introducir copias”, se puede introducir el numero de copias en "Copias".
Tras introducir el numero de copias, se realizara un corte continuo pulsando el boton "Iniciar".
Se iniciara el corte segun el numero de copias indicado en "Copias".

AVISO:
® Si hace clic en el botdn "Iniciar" sin marcar la opcion "Introducir copias" y comienza a cortar, el
corte continuara hasta que se agote el material.

- 14 -



11. Como ajustar la posicion de corte

FirstMarker 45 mm Cutforce 7 = =7 File Open
Cutter width 0 mm Count O
Cutwithout crop marks Copies |1 Enter copies

1 Ajuste de la posicion de corte en direccion X

La posicion de corte en direccion X se puede ajustar introduciendo los valores en la parte inferior de la

ventana de previsualizacion de la camara en el software iMark Plus.

Si se introducen los valores en X, la posicion de corte se puede desplazar a la direccion horizontal del

material.
Unidades de entrada: 0,1 mm; p. €j., 1 = 0,1 mm

2 Ajuste de la posicion de corte en direccion Y

La posicidon de corte en direccion Y se puede ajustar introduciendo los valores en la parte derecha de

la ventana de previsualizacion de la camara en el software iMark Plus.

Si se introducen los valores en Y, la posicidén de corte se puede desplazar a la direccion vertical del

material.
Unidades de entrada: 0,1 mm; p. ej., 1 = 0,1 mm

- 15 -



® Ejemplo de como ajustar la posicion de corte
Cuando la posiciéon de corte se desplaza como se muestra en la figura a continuacion, ajuste la posicion
de corte siguiendo los siguientes procedimientos: ] _

Linea impresa

+ ¥
¥ omm /Llnea de corte

2mm

Direccién de alimentacion Y

1. Introduzca "-20" en X'y "20" en Y.

%]
&)

+Y

- 20
3
First Marker 45 mm Cutforce 7 -
Cutter width 0 mm Count 0
Cutwithout crop marks Copies 1 Enter copies

2. A continuacién, haga clic en el botdn "Prueba de corte" para realizar la prueba de corte y confirmar la
posicion de corte.

AVISO
® Los valores introducidos para X e Y no seran efectivos para la posicién de corte si no se realiza el
corte haciendo clic en el boton "Prueba de corte".

Por lo tanto, después de introducir los valores para X e Y, asegurese de hacer clic en el botén "Prueba
de corte" para realizar el corte.

@ Los valores introducidos para X e Y se restablecen a 0 al hacer clic en el boton "Iniciar" y realizar el
corte, pero cada valor introducido sera efectivo para cambiar la posicion de corte.

® Dependiendo del tipo de material, los valores de ajuste de X e Y pueden no ser 1=0,1 mm. Ajuste los
valores de ajuste de X e Y segun el resultado del corte.

- 16 -



12. Como calibrar la F-Mark2

Es necesario calibrar la F-Mark2 para leer correctamente la marca de corte.
Compruebe los siguientes puntos antes de calibrar la F-Mark2.

® E| software iMark Plus esta instalado en el ordenador.

® | a F-Mark2 esta conectada al ordenador y al CE7000-40.

® La configuraciéon del CE7000-40 se ha modificado para la F-Mark2.
® E| dngulo de la camara se ha ajustado correctamente.

® E| rodillo de empuje izquierdo del CE7000-40 esta en la posicion correcta.
Para obtener mas informacién, consulte el Manual del usuario de configuracion de la F-Mark2.

1. Baje la palanca de ajuste del material del CE7000-40 y cargue la "Hoja de calibraciéon" en el CE7000-

y & %

Al cargar la hoja de calibracién en la
CE7000-40, coléquela centrada entre los
rodillos de empuje izquierdo y derecho.
Cambie la posicion del rodillo de empuje
derecho segun el ancho de la hoja de
calibracion.

AVISO

Nunca mueva la posicidon del rodillo de
empuje izquierdo.
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2. Levante la palanca de ajuste de material de la CE7000-40 y presione el boton "2" en el panel de
control.

3. Coloque el émbolo de corte en la parte trasera (para corte medio) del portaherramientas de la

CE7000-40.
%?p Embolo del cortador
| J [

l." ’!lu*: Parte trasera:
para cortar a la

- 'H:__‘ "'-._\_H/"' - - \

AVISO

® Para ajustar el émbolo de corte al portaherramientas de la CE7000-40, consulte el manual del usuario
de la CE7000-40.

® Para ajustar la longitud de la cuchilla del émbolo de corte, consulte el manual del usuario de la
CE7000-40.

® Al calibrar la F-Mark2, coloque el émbolo de corte en la parte trasera (para corte medio) del
portaherramientas de la CE7000-40.

- 18 -



3. Abra el software iMark Puls y confirme que la opcién "Habilitar" en la "Linea discontinua" no esté
marcada.

Special Colar

Dashed ling

CulLength 30
UpLlength |,

Speed 12

Cuforce

-X 0 H x- L . ki _ AVISO
FustMarker 1§ mm Cud fance 2 | FileOpen| e - La calibracién no se puede realizar
== R " e ] correctamente si la opcién
Ciwiiatd crop rarks Gopins |1 Entar copies Cullength 100 "Habilitar" en la linea discontinua
Uplengh 10 esta marcada.
Speed 10
Cutforcs 4

Pass la |

4. Se mostrara la ventana "Calibracién". Haga clic en el botén "Cortar marcador". EI CE7000-40 cortara
un pequefio cuadrado en la hoja de calibracion.

Special Colar

]
Cashed line
CulLength 30
UpLength
Spaed 12
Cutforee
X 0 H e Ty T
FirstMarker | Calioration J———|
[ | Behed ine
Cuerwichh ||
| Tt - | Enable
Cut withaut crop ‘ | Cut Marier | Cisrisnt vahoai Daita X 50 Deia Y 111 |
Reaed Marker De@x 0 Deia 0 |
(e ]




5. Despegue de la Hoja de Calibracién un pequefio cuadrado cortado por el CE7000-40 para que se
pueda ver el cuadrado blanco.

AVISO

Si el cuadrado cortado no se despega bien de la Hoja de Calibracion o si se sale de ella, ajuste los
siguientes puntos:

® Ajuste la "Fuerza de corte" en el software iMark Plus.

Speed
Caihra‘-un_ Cui force

X 0 b
Firat Ma ke 45| mm I{;-_nrun:e 7 = | |ExFile Open
: Diashad ling
Cutarwidth mm

® Ajuste la longitud de la cuchilla del émbolo de corte.

*Para saber como ajustar la longitud de la cuchilla del émbolo de corte, consulte el manual del usuario
del CE7000-40.
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6. Haga clic en el boton "Leer Marcador" para leer los datos de calibracidn y, a continuacion, haga clic en el
boton "Establecer" para guardarlos.
SRR B e

o Special Calar I

CulLength 30
Up Langth 0

Speed
Cutforee

First Ma ket Calibration - |

| Bshed line

Cuter width |

AVISO
® Al ejecutar "Leer Marcador".

Si se ejecuta "Leer Marcador" mientras la hoja de calibracién se refleja en la iluminacion de la habitacion,
es posible que la calibracion no sea correcta. En este caso, proteja la camara para que la pequena parte
cuadrada no se refleje en la luz y, a continuacién, ejecute "Leer Marcador".

® Después de realizar la calibracion.

Una vez realizada la calibracidén correctamente, el valor de *90 a *120 se muestra en "Delta X" y el valor de
*95 a *135 se muestra en "Delta Y".

(*Los valores son ideales y varian segun el equipo).

Si los valores de Delta X y Delta Y difieren mucho de los valores ideales anteriores, la calibracién no se
realizé correctamente. Vuelva a calibrar.

-
Calibration ﬁ
Cut Marker Current values Delta X |80 Deltay |111
DeltaX 102 Delta¥y 108
set | | concel
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7. Haga clic en el botdn "X" en la esquina superior izquierda de la ventana de calibracion para cerrarla.

Retire la hoja de calibracion del CE7000-40 y finalice la calibracion.

Special Calor

+¥
-0
b

CulLength |30
UplLength

Spaad

:Calibralinn Cutforce

-X 0 - X+

Firs2 Marker Calibratan I éj‘

: ling
Cuties width
ek Current valkies Delts X | B0 Delta¥ | 111
i witha# crop CutMarker (Len 2

pLangh 10
R Warker DelfaX 102 DefaY 108

Set | cancel farce %

8. Una vez finalizada la calibracion, realice una prueba de corte para comprobar que la calibracién del
F-Mark2 es correcta.

AVISO

® El F-Mark2 incluye dos hojas de calibracion. Si se agotan, imprima los datos de imagen

"caliblack.pdf" (instalados en el CD de accesorios) en el soporte de etiquetas y utilicelos como hoja de
calibracion.

® Los datos de calibracion se guardan en el ordenador.
® Al cambiar de ordenador, es necesario calibrar con el nuevo ordenador.
® Si se desconectd el cable USB, es necesario calibrar de nuevo.

® Al realizar la calibracion bajo una luz intensa, como la de un foco, es posible que la calibracién no se
realice correctamente.
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13. How to use Compensation

i i Las imagenes impresas con impresoras digitales
n| L0 ||F! 0 = | suelen presentar distorsion. El software iMark
- Plus utiliza la camara éptica para detectar las
Height 0 marcas de corte y corregir las distorsiones en las
nl Width 0 ,_] imagenes impresas cerca de ellas, asi como la
posicion de corte. Sin embargo, la correccion de

la posicion de corte para las distorsiones de las
‘ Uplift 0 imagenes impresas lejos de las marcas de corte
D es efectiva mediante los parametros de
= "Compensacion".

6 Cutter off line | More Options |

1L

El parametro "L" define la posicion de corte en la esquina superior izquierda del material.
Unidades de entrada: 0,1 mm, Valores configurables: -30 a 30 (-3 mm a 3 mm)

2R

El parametro "R" define la posicion de corte en la esquina superior derecha del material.
Unidades de entrada: 0,1 mm, Valores configurables: -30 a 30 (-3 mm a 3 mm)

3 Altura

El parametro "Altura" amplia la trayectoria de corte en altura.

Unidades de entrada: 0,1 mm, Valores configurables: -100 a 100 (-10 mm a 10 mm)

4 Ancho

El parametro "Ancho" amplia la trayectoria de corte en anchura.

Este parametro se puede utilizar al seleccionar "Cortar sin marca de corte". Unidades de entrada: 0,1 mm.
Valores configurables: -100 a 100 (-10 mm a 10 mm).

=D))<
| OO, @
0 =0 =0 =0
) Q) @) =l

OO0,

® Después de introducir los parametros, asegurese de realizar la prueba de corte con el boton "Prueba de
corte" para que los valores introducidos se ajusten a la posicién de corte y confirmarla.
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14. Como usar la linea discontinua

Esta funcidn permite cortar la linea discontinua en el carton. El gramaje del papel es de 120 a 350 g/m?
(35 a 80 Ib). Asegurese de realizar una prueba de corte antes de usar cualquier otro material.

Al cortar la linea discontinua, coloque el émbolo de corte en la parte frontal de la ranura de la CE7000-
40. De esta manera, podra cortar el material, ya que esta cortado en la ranura de la CE7000-40.

Embolo del cortador

@—— Lado frontal

AVISO
® Para saber como configurar el émbolo de corte en la CE7000-40 y cdmo ajustar la longitud de la
cuchilla, consulte el manual del usuario de la CE7000-40.
Embolo de corte
Parte frontal
Dashed line

Enable

Stant

|
Enter copies [ | CutLength 360
| Uplength 5 |
| Speed 10
| Cut force 14 |H
| Pass ll "l |H
[

1 Habilitar

Al realizar la linea discontinua, marque la opcion "Habilitar".

Para cambiar los valores de "Longitud de corte" y "Longitud de ascenso", desmarque la opcion
"Habilitar".

2 Longitud de corte

Longitud para cortar con el émbolo.

Unidades de entrada: 0,1 mm, Valores configurables: 1 a 1000 (0,1 mm a 100 mm).

3 Longitud de ascenso
Longitud para elevar el émbolo y dejarlo sin cortar.
Unidades de entrada: 0,1 mm, Valores configurables: 1 a 100 (0,1 mm a 10 mm).

4 Velocidad

La velocidad de corte se puede configurar en la linea discontinua.
Valores configurables: 1 a 10, 15, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 55, 60 [cm/s].
Valores de ajuste recomendados: 5 a 15 [cm/s].
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5 Fuerza de corte

Se puede configurar la fuerza de corte en "Linea discontinua".

Valores configurables: 1 a 38.

Se puede reducir el consumo de la cuchilla si se ajusta la "Fuerza de corte" a menos de 20 y se
configura el "Pasado" en 2.

6 Pasado
Se puede configurar el numero de veces que se repite el "Pasado”.
Valores configurables: 1 a 3.

Dashed line
Enable
Al configurar la linea discontinua de la siguiente
CutLength 360 manera:
UplLength 5 Longitud de corte: 360 (36 mm)
Longitud superior: 5 (0,5 mm)
Speed 10 Se cortara la linea discontinua como se muestra
B 14 a continuacion.
Pass 1 -
La parte de La parte sin cortar.

corte. 0,5 mm
36,0 mm /

= > /H \
a
\\

1
|
|
|

Jj’
L
\ /
\ s

® Al cortar carton fino, deje al menos 3 cm entre el rodillo de empuje y la posicidén de corte para que el
cartén no se rompa durante el corte.
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15. Como usar la funcién "Color especial”

Esta funcion trata la linea dibujada con 100 % magenta como una linea de corte independiente de la

linea normal dibujada con negro.

La linea dibujada con 100 % magenta se puede controlar de la siguiente manera mediante la funcién

"Color especial" del software iMark Plus.

® L a linea dibujada con 100 % magenta no se ve afectada por la posicion de la imagen; se puede

cortar antes que las lineas normales dibujadas con negro.

® La velocidad y la fuerza de corte de la linea dibujada con 100 % magenta se pueden ajustar por

separado de la linea normal dibujada con negro.

"Color especial" tiene las siguientes tres funciones segun la aplicacion:

1. Linea discontinua

Corte de perforacién en lineas dibujadas con 100 % magenta.

2. Medio corte

Corte semipermanente en lineas dibujadas con 100 % magenta.

3. Plegado de cuchilla
El plegado corta las lineas dibujadas con 100 % magenta.

Al cargar el archivo grafico de la forma
del contorno de corte, incluidas las
lineas dibujadas con 100 % magenta, en
el software iMark Plus, la funcién "Color
especial" esta activa.

Las lineas dibujadas con 100 %
magenta se muestran en magenta
incluso en la pantalla de vista previa del
software iMark Plus.

Spacial Calor |,.
Dashad line -
CulLength 30
Up Length a0
Speed 12
Cutforce 7
X D & Xe el
First Marker 45 mm Cytforca 7 5
N Dashed e
Cutias width L mim Count
Enable
Copies 1 Erdar copias Cullength 360
r = Uplengh 5
| ‘ | | | H Spead o
Cutforce (L
Pass 1w
Compensation
LOE RO [E
. Haight a
Widih a
Insarion 0
[ ]
Cument job: a More Oplions |
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16. Como usar el corte a medias en colores especiales
(Lineas magenta: corte a medias, Lineas negras: corte a medias)

Al cortar con los siguientes modos y 6rdenes de corte:

® 1.° Lineas magenta: corte a medias.
® 2.°: Lineas negras: corte a medias.

rSpecial Color ——

Half Cuting - 'I

CutLength 30
UpLength a0

]

+Y

- 0
=¥

Calrh{aﬁcné

X 7B = Xe il Pause | | CutTest

Speed 40

Cutforce ¥

FirstMarker 53 mim Cutforce 7 |- | File Open

e Dashed line
Cutterwidth 3 mm Count O Start
Enable

1 Corte a medias
Corte a medias en lineas magenta.

2 Velocidad
Se puede configurar la velocidad de corte al cortar en lineas magenta.
Valores configurables: 1 a 10, 15, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 55, 60 [cm/s].

3 Fuerza de corte
Se puede configurar la fuerza de corte al cortar en lineas magenta.
Valores configurables: 1 a 38.

4 Configuracion de "Linea discontinua”
Desmarque la opcién "Habilitar" para cortar a medias en lineas negras.

® Ajuste de la posicion del émbolo de corte
Instale el émbolo de corte en la parte trasera.

Embolo del cortador

| |@»—, parte trasera
< |

AVISO
® Para saber como ajustar el émbolo de corte en la CE7000-40 y la longitud de la cuchilla, consulte
el manual del usuario de la CE7000-40.
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17. Como usar el corte a medias con color especial
(Lineas magenta: corte a medias, Lineas negras: corte de perforacion)

Al cortar con los siguientes modos y 6rdenes de corte:
® 1.° Lineas magenta: corte a medias.
® 2.°: Lineas negras: corte de perforacion.

=1 Special Color
(] () —
— Half Cutting =
il Cutlength 30
-0
Up Length 20
=2
Speed 40
.Callblaton| Cutforce 7
o il [ WiPause | [ CutTest |
First Marker 53 mm Cutforce |7 : _r File Open
Culter width ana mm Dashed line
Uter wil - -
oM Enable 7]
Cutwithout crop marks Copies |1 Enter copies | 1 CutLength |360 :
I
| I Uplength |5 I
[}
I
‘ H H H H H | Speed 0
I 1
I:’ — — e, I:l I cutforce 4 |

1 Configuracioén de "Color especial”
Seleccione "Corte medio" para cortar a la mitad las lineas magenta.

2 Configuracion de "Linea discontinua”

Marque "Habilitar" para cortar la perforacion en lineas negras.
Antes de comenzar a cortar, configure cada opcién de "Linea discontinua".

Para cambiar los valores de "Longitud de corte" y "Longitud superior”, desmarque "Habilitar".

® Ajuste de la posicion del émbolo de corte
Instale el émbolo de corte en la parte frontal.

Embolo del cortador

.__\

'\\..

=y

{&3——— Lado frontal

/
e
-

AVISO

@ Para saber como configurar el émbolo de corte del modelo CE7000-40 y cédmo ajustar la longitud
de la cuchilla, consulte el manual del usuario del modelo CE7000-40.
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18. Como usar la linea discontinua en un color especial
(Lineas magenta: Corte de perforacion, Lineas negras: Medio corte)

Al cortar con los siguientes modos y 6rdenes de corte:
® 1.°: Lineas magenta: Corte de perforacion.
® 2.° Lineas negras: Medio corte.

Special Calar

Dashad line

-X 7B = X [ 01 Pause ] | CutTest
First Marker 53 mim Cutforce 7 - 7 File Open
Bl - Dashed line
Cutter width 1.1 mm Count 0 Start = 6
. Enable

1 Linea discontinua
Corte de perforacion en lineas magenta.

2 Longitud de corte
Longitud para cortar con el cortador en lineas magenta.
Unidades de entrada: 0,1 mm, Valores configurables: 1 a 1000 (0,1 mm a 100 mm).

3 Longitud de subida
Longitud para subir el cortador y dejarlo sin cortar en lineas magenta.
Unidades de entrada: 0,1 mm, Valores configurables: 1 a 100 (0,1 mm a 10 mm).

4 Velocidad
Se puede configurar la velocidad de corte al cortar en lineas magenta. Valores configurables: 1 a 10,
15, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 55, 60 [cm/s].

5 Fuerza de corte
Se puede configurar la fuerza de corte al cortar lineas magenta.
Valores configurables: 1 a 38.
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6 Configuracion de "Linea discontinua”
Desmarque la opcién "Habilitar" para cortar a la mitad las lineas negras.

® Configuracién de la posicion del émbolo de corte
Instale el émbolo de corte en la parte trasera.

Embolo del cortador

H.

|@-+:— parte trasera
S J

F
&
"

AVISO

® Para saber como configurar el émbolo de corte del modelo CE7000-40 y cémo ajustar la
longitud de la cuchilla, consulte el manual del usuario del modelo CE7000-40.
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19. Como usar la linea discontinua en un color especial
(Lineas magenta: Corte de perforacion, Lineas negras: Corte de perforacion)

Al cortar con los siguientes modos y 6rdenes de corte:
@ 1.°: Lineas magenta: Corte de perforacion.
® 2.°: Lineas negras: Corte de perforacion.

ralrs Special Color

W&

- Dashed line -
e i CutLength 30

-0 : - Up Length

Cahibration Cutforce
X B Xe [ ilPause | [ CulTest |
FirstMarker 53 mm Cutforce 7 = | LFile Open |
o e 1t s Dashed line
utter wi ma 5
HILA Enable Fl
Cutwithout crop marks: B Copies 1 Enter copies || I_C_utL_an;Ih_ __:[;;'_ :
I
| Uplength 5 I
I
: Speed 0 |y
S e e I Cutforce 14 :
I | I I | s [3.+] 1
I i 5 \ S

1 Ajuste de "Color especial”
Seleccione "Linea discontinua" para cortar la perforaciéon en lineas magenta.

2 Longitud de corte
Longitud de corte con el cortador en lineas magenta.
Unidades de entrada: 0,1 mm. Valores configurables: 1 a 1000 (0,1 mm a 100 mm).

3 Longitud de subida
Longitud para elevar el cortador y dejarlo sin cortar en lineas magenta.
Unidades de entrada: 0,1 mm. Valores configurables: 1 a 100 (0,1 mm a 10 mm).

4 Velocidad
Se puede configurar la velocidad de corte al cortar en lineas magenta.
Valores configurables: 1 a 10, 15, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 55, 60 [cm/s].

5 Fuerza de corte
Se puede configurar la fuerza de corte al cortar en lineas magenta. Valores configurables: 1 a 38.
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6 Configuracion de "Linea discontinua”

Marque "Habilitar" para cortar la perforacion en lineas negras.

Antes de comenzar a cortar, configure cada opcién de "Linea discontinua".

Para cambiar los valores de "Longitud de corte" y "Longitud superior”, desmarque "Habilitar".

@ Ajuste de la posicion del émbolo de corte
Instale el émbolo de corte en la parte frontal.

Embolo del cortador

.

H'\.

=

@+ Lado frontal
.-"--...l-

AVISO

® Para saber cdmo configurar el émbolo de corte del modelo CE7000-40 y cdmo ajustar la
longitud de la cuchilla, consulte el manual del usuario del modelo CE7000-40.
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20. Coémo usar el hendido con cuchilla en colores especiales

El hendido con cuchilla en colores especiales realiza hendidos mediante multiples cortes con la
cuchilla de corte con poca fuerza.

El hendido con cuchilla no detecta las marcas de corte con la camara, ya que corta desde la parte
posterior del material impreso, sino que detecta la esquina del material.

Para detectar la esquina del material, es necesario medir la distancia desde la esquina del material
hasta la marca de corte y la distancia desde el extremo inferior del material hasta la marca de corte
con una regla.

La precision de la posicion de corte del hendido con cuchilla respecto a la posicidn impresa es de
aproximadamente 1 mm, ya que depende de la precision de la posicion de impresion de la impresora.
Al disefar la imagen para el hendido con cuchilla, tenga en cuenta la precisién de la posicion de
impresion de la impresora y la precisién de la posiciéon de corte del hendido con cuchilla.

AVISO:

® La camara no detecta las marcas de corte, pero son necesarias para los datos de los graficos de
contorno de corte.

® La camara no detecta las marcas de corte, pero es necesario imprimirlas en las etiquetas impresas
que se van a cortar.

Distancia del primer marcador ﬁ L 3

&
Y

Primper marcador : i‘.l
&

>
/VF Distancia del marcador Y

+Y

~Special Calor
-

Cutlength 30
Up Length 20

Speed 40

Cutforce 12

X 0 B xe Muiple  |ilsg

- - Spacing 5
FirstMarker 53 mm Cutforce 7 = | FileOpen ]

Dashed line
n MarkerY 0 mim Count ) 3 | |
nable

1. Primer marcador
Introduce la distancia desde el borde frontal del material hasta la primera marca de corte.

2. Marcador Y
Introduce la distancia desde el extremo inferior del material hasta la primera marca de corte.
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® Como cargar el material en la F-Mark durante el corte con hendido de cuchilla
Al cortar con hendido de cuchilla, al cargar el material en la F-Mark2, preste atencion a lo siguiente:

Camara

® Debe cargar el material con la cara impresa hacia abajo.

® Asegurese de colocar el lado con las marcas de corte hacia el lado de la camara.

® Ajuste la posicion del F-Mark2 para que el borde del material se pueda visualizar en la vista
previa de la camara en el software iMark Plus.

oo meezo W
* ww
Y
=0 -
I
| v

T Se ha mostrado el borde de los medios.

Si el borde del medio no se muestra en la vista previa de la cdmara, se mostrara el mensaje de error

“Borde de la hoja no encontrado” al leer |la primera marca de recorte con la camara.

e v o
BE@

Calibratia

T No se ha mostrado el borde del medio

El mensaje se mostrara porque el borde del medio no se puede
[o} Edge of the sheet not found encontrar con la camara.
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® Posicion de las marcas de corte y area de corte en el corte con hendidura de cuchilla

La posicidon de las marcas de corte y el area de corte en el corte con hendidura de cuchilla son

diferentes a las del corte normal.
Para mas detalles, consulte el siguiente contenido.

La distancia minima de la trayectoria de corte desde el borde derecho del medio es de 25 mm.

\

: 1.

La distancia de la segunda marca de corte al borde derecho debe ser de 15 mm a 10 mm.
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21. Como usar el hendido de cuchilla en color especial
(Lineas magenta: hendido de cuchilla, lineas negras: medio corte)

Al cortar con los siguientes modos y 6rdenes de corte:
® 1.°: Lineas magenta: hendido de cuchilla.
® 2.° Lineas negras: medio corte.

e | e Special Color
EIJED
Blade creasing =
+Y
CutLength |30
=0 =
Up Length 210
o
Speed 40
-Ealibrauun] Cutforce 12
&l -
-X 0 5 X+ | #lPause | | CutTest s —
2 . Spacing 5
FirstMarker 53 mim Cutforca 7 = 7 File Openjils
Marker Y 10 — Dashed line
arker o 0
sl i Enable

1 Hendido de cuchilla
Hendido de cuchilla sobre lineas magenta.

2 Velocidad
Se puede configurar la velocidad de corte al cortar sobre lineas magenta.
Valores configurables: 1 a 10, 15, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 55, 60 [cm/s].

3 Fuerza de corte
Se puede configurar la fuerza de corte al cortar sobre lineas magenta.
Valores configurables: 1 a 38.

4 Multiple
Se puede configurar el nUmero de veces que se repite el corte de "Hendido de cuchilla".
Valores configurables: 1 a 5

5 Espaciado

Se puede configurar el espaciado entre las lineas de corte al repetir el corte de "Hendido de
cuchilla".

Unidades de entrada: 0,1 mm. Valores configurables: 1 a 20 (0,1 mm a 2 mm).

- 30 -



6 Configuracion de "Linea discontinua”
Desmarque la opcion "Habilitar" para cortar a la mitad las lineas negras.

® Ajuste de la posicion del émbolo de corte
Instale el émbolo de corte en la parte frontal.

Embolo del cortador

e
l\I\I\'.

: |@+ parte trasera
S /

._ J
% &
e -
e

AVISO
® Para saber como configurar el émbolo de corte del modelo CE7000-40 y cédmo ajustar la
longitud de la cuchilla, consulte el manual del usuario del modelo CE7000-40.

- 37 -



22. Como usar el hendido de cuchilla en color especial
(Lineas magenta: hendido de cuchilla, lineas negras: corte de perforacion)

Al cortar con los siguientes modos y 6rdenes de corte:
® 1.°: Lineas magenta: hendido de cuchilla.
® 2.° Lineas negras: corte de perforacion.

[? F Special Color  ——

Blade creasing -

il CutLength 30
-0 T Up Length 20
-¥Y
Spead 40
Calibration Cutforce 12
= 4 Multipl -
-X 0 = X+ [ WiPause | | CutTest - d
. Spacing g
FirstMarker 53 mm Cutforce |7 = — File Open
S = e ; Dashed line -
arker ) Start £
ount 0 a Enable =
Cutwithout crop marks [ Copies |1 Enter copies [ | CutlLength 360
1 : I
H i UplLength |5 |
' speed 10 [
I I
—_— s — = — I Cutforce 14
1 1
| | I y Pass 1~
a0 e R R . e — I

1 Hendido de cuchilla
Hendido de cuchilla sobre lineas magenta.

2 Velocidad
Se puede configurar la velocidad de corte al cortar sobre lineas magenta.
Valores configurables: 1 a 10, 15, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 55, 60 [cm/s].

3 Fuerza de corte
Se puede configurar la fuerza de corte al cortar sobre lineas magenta.
Valores configurables: 1 a 38.

4 Multiple
Se puede configurar el numero de veces que se repite el corte de "Hendido de cuchilla".
Valores configurables: 1 a 5

5 Espaciado

Se puede configurar el espaciado entre las lineas de corte al repetir el corte de "Hendido de cuchilla”.
Unidades de entrada: 0,1 mm. Valores configurables: 1 a 20 (0,1 mm a 2 mm).
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6 Ajuste de "Linea discontinua”

Marque "Habilitar" para cortar la perforacion en lineas negras.

Antes de comenzar a cortar, configure cada ajuste en "Linea discontinua".

Para cambiar los valores de "Longitud de corte" y "Longitud superior", desmarque "Habilitar".

® Ajuste de la posicion del émbolo de corte
Instale el émbolo de corte en la parte frontal.

Embolo del cortador

.

l\I\I\I\.\.'\.

=N

@—_ﬁ— Lado frontal
.-"---...-

AVISO

® Para saber como configurar el émbolo de corte del modelo CE7000-40 y cdmo ajustar la
longitud de la cuchilla, consulte el manual del usuario del modelo CE7000-40.
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23. Como usar "Elevacion" e "Insercion”

En la parte inferior derecha de la ventana del software iMark Plus, hay dos opciones para ajustar con
precision el movimiento del brazo de insercion.

Compensation

L0 RO

Height 0
Width 0 =
Uplift 0
Insetion 0O
Maore Options

1 Elevacion

Se puede ajustar la altura del brazo de insercion al insertar el material en la CE7000-40.

Si el material cae al tocar el borde de la alfombrilla de corte o la ranura de corte de la CE7000-40,
aumente el valor de Elevacién para que no toque el borde de la alfombrilla de corte ni la ranura de
corte de la CE7000-40.

Unidades de entrada: 0,1 mm. Valores configurables: -100 a 100 (-10 mm a 10 mm).

2 Insercion

Se puede ajustar la distancia de insercion del material al insertarlo en la CE7000-40.

Si el valor de insercién es insuficiente, el material no alcanzara el rodillo de empuje de la CE7000-40 vy,
por lo tanto, no podra introducirse en la impresora. Si el valor de insercion es excesivo, el borde frontal
del material se deformara o atascara debido al rodillo de empuje del CE7000-40, impidiendo que el
material se introduzca en el CE7000-40.

Unidades de entrada: 0,1 mm. Valores configurables: de -100 a 155 (de -10 mm a 15,5 mm).

uplift
AN\

Insertion §

Brazo de insercion
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24. Como usar "Velocidad predeterminada”, "Ordenacion de la direccion de corte" e "Informe
de trabajos™

"Guardar configuracion de corte" y "Cargar configuracion de corte" en el botén "Mas opciones”
En la parte inferior derecha de la ventana del software iMark Plus, se encuentra el botén "Mas
opciones".

En "Mas opciones", se pueden configurar los siguientes ajustes:

1. Velocidad predeterminada
Se puede configurar la velocidad de corte cuando se selecciona "Corte medio" con lineas negras.

2. Ordenacion de la direccion de corte
Se puede cambiar el orden de corte.

3. Informe de trabajos
Se puede mostrar el historial de trabajos de corte.

4. Guardar configuracion de corte
Se puede guardar la configuracién del software iMark Plus.

5. Cargar configuracién de corte
Se puede cargar la configuracion guardada en el software iMark Plus.

AVISO
® La funcién "Guardar configuracién de corte" no guarda el numero de copias.
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Compensation Options I 5|

LD RO E

Height 0 [ d“’*‘”‘“"“" - |n

Width 0
B
Upliﬂ i m Save cut setting ” | Load cut setting H
Insertion 0
More Options > E E

1 Velocidad predeterminada
Se puede configurar la velocidad de corte con "Corte medio" en lineas negras.
Valores configurables: 1 a 10, 15, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 55, 60 [cm/s].

2. Orden de corte
Se puede cambiar el orden de corte.

® Al marcar "Orden de corte", el orden de corte se ajusta automaticamente para acortar la distancia
de movimiento, como se muestra en la figura.

EXTIR

1
L] =

® Al desmarcar "Orden de corte", el orden de corte se invierte al del dibujo de los graficos de
contorno de corte, como se muestra en la figura.




3 Informe de trabajos

Se puede visualizar el historial de trabajos de corte.

Los trabajos que se muestran en el historial corresponden unicamente a los ejecutados con el botdn
"Iniciar". Los trabajos ejecutados con la opcién "Prueba de corte" no se muestran en el historial.

En el historial se muestra el siguiente contenido:

a Nombre del trabajo

Se muestra el directorio en el ordenador donde se almacena el archivo del trabajo (archivo grafico de
contorno de corte).

b Copias
Se muestra el numero de copias de cada trabajo.

c Tiempo
Se muestra el tiempo de corte empleado en cada trabajo.

Job name

C:ler\01003_addl.ai

C:ladr\9 1003 _addl.al

C:ledr\sL113 addiai

C: 1S=tup\Samples\gow gold N contour si

C: Wsers\Cutting \Desktop'Samples mulfiple_lsbdls con...

C: Weers\Cutting \Desktop'Samples'multple_labels con...

C:Weers\Cutting \Desktop'Samples'multple_lsbels con... 11
C:testymuitple_lzbelk contour.a 1

C: lgamples\poksTest al 12
€ lsample=s'pok=T=st =i i
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4 Guardar configuracion de corte4
Puede guardar la configuracion del software iMark Plus siguiendo el siguiente procedimiento.

AVISO
® No se puede guardar el numero de copias.

1. Haga clic en el boton "Guardar configuracion de corte".

rO[:ﬁ]n:uns E

Default Speed 10]

Cutting direction sorting  [¥]

Jobs report
| save autsetting [ Load cut setting |
(9]

2. Se mostrara la carpeta para guardar la configuracion del software iMark Plus.

AVISO

® Se mostrara automaticamente la carpeta donde se guarda el archivo de graficos de la forma del
contador de corte cargado en el software iMark Plus.

B st =]
C)(;. & » Libraries » Docurnents » v|vy Search Documents o
Organize = MNew fialder == [

r Favorites = Documents library
il SkyDrive Includes: 2 locations

| Creative Cloud Fi
Bl Deskiop E
5 Recent Places

& Downloads

Arrange b Folder »

Mame Date madified

o Libranist
*| Documents
d" Music
= Pictures peitlielotte, ity
E\.l'ldecm - d - : it — ' - ’r

File name: | -

Save as type: l[‘.[‘;T_l '-'l

= Fude Folders Save [ Cencel |

3. Introduzca el nombre del archivo para guardar la configuracion del software iMark Plus en "Nombre
de archivo".
A continuacién, haga clic en el botén "Guardar".

IFiIe name  Test Label = I

Save as type |(%.C5T) -

= Hide Folders [ Save \Cmcd |
AVISO

@ Use solo letras y numeros para el nombre del archivo; no utilice caracteres de 2 bytes.
® La extension del archivo se selecciona automaticamente como "CST". No la modifique.
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5 Cargar configuracion de corte
Puede cargar la configuracion guardada en el software iMark Plus siguiendo el siguiente
procedimiento.

AVISO
® No se puede guardar el numero de copias.

1. Haga clic en el botén "Cargar configuracién de corte".

Options ﬁ

Default Speed 10
Cutting direction sorting  [¥/]
Jobs report

Save cut setting Load cut setting |

AVISO

@ E| archivo de configuracion guardado en el software iMark Plus no se puede cargar sin cargar el
archivo de graficos de contorno de corte en el software iMark Plus.

2. Se mostrara la carpeta donde se guardé el archivo de graficos de contraforma de corte cargado en
el software iMark Plus.

&3 open (]
@Uv & » Libraries » Documents » = | 4y || Search Documents p'

Organize » Hew falder == [ a

=) Recent Places

Documents library
& Downloads >

Includes: 2 locations

Mame Date
LA UL L5L
201309718 14:20
2013/09/18 14:1
20137081
20130917

2013708, 300
# /B Computer e

s TELOH04004 () ; -

# 3 Librares
¢ Docurments
J Musse
b=/ Piciures
B videos

2013/09/17 1147
B sE) S
\ 0130917 11:36
w Remavable Disk | Test Label.cst 2019/06/1913:04 |~
v | [T
Fille narme b |{'_C§I'I| vl
Open [ Cancel ]

_45 -



3. Haga clic y seleccione el archivo de configuracion del software iMark Plus (.CST) guardado.
A continuacioén, haga clic en el botén "Abrir" para cargar la configuracion en el software iMark Plus.

& Open =]
@\;_j' & » Libraries » Docurments » w | 4g || Search Document Bl
Organize + New falder = ] @

¢ Favorites Documents library =
A Amange k
R SkyDirive ncludes: 2 locatsons
Creative Cloud Fi [JEELT: Date miodified
Bl Desktop - 18,08
=l Recent Places = 1 1
# Downloads = — 1 1
] i i Mo previe
. ¥ available
4 Librares I - 1 1
¢ Docurments = 13,0817 13:00
& Mugic [N 1 1
| Prctures 2013/09¢17 11:4
B Videos [ B 11309417 11:36
Test Labelost 2015/06/19 13:04
" Computer hall n
File name:  Test Label.cst [l'-ESTJ =
Open { Cancel |

4. Tras cargar la configuracion en el software iMark Plus, el nombre del archivo de configuraciéon se
mostrara junto a la ventana del software iMark Plus.

'

B3 - iMark Plus 1.0 - [Sample Labels.cst
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